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MULTI RIVETER FOR SCREWDRIVER :
RP150 MULTI™
Original instructions

Read the user’s manual carefully before use.
This riveter is equipped with our Multi™ nozzle, allowing you to
set @3,2 mm - @4 mm - G4,8 mm rivets with an unique nozzle.

l.
1.

Driving tool requirements

The tool must be equipped with adjustable torque setting
Battery-powered drill or screwdriver that allows you to
choose between several torque positions. The torque is set
by rotating the torque adjustment collar, behind the chuck (Figure
2.F). The higher the torque is, the more force the screwdriver has.
Note: In some cases, the value in Nm is replaced by setting num-
bers (e.g. 1 to 5) where 1 is the minimum torque value and 5 the
maximum.

Minimum battery power required with cordless driving tool:

= For aluminium, steel and coppered rivets : 12V

= For stainless steel rivets : 14.4V

Driver mode (MUST NOT be in drill mode nor impact mode)
(Figure 2.G)

Always start with lowest speed (RPM)

To do so, set the button with 2 settings to position 1 (when applica-
ble) which is the slowest speed (Figure 2.H). Then, smoothly pull the
trigger and gradually increase until it works well.

Q>

. Features

. Girip areas B. Front tube

. Locking ring D. Inspection hole / Plunger tube
. Nose piece F. Torque adjustment collar

. Drill/Driver button H. Speed button

. Safety guide

. Always wear adequate protective gear, especially ANSI approved

goggles and thick work gloves (Rubber coated).

We recommend to only use rivets sold by Rapid. To choose the
best size according to your material thickness, please refer to the
communication on the rivet packaging.

The work piece MUST BE secured to avoid possible injury. Unse-
cured objects may rotate with the driving tool.

. Operating instructions
. Ensure that everything is WELL TIGHTENED before use and be

careful that this remains as it is BY CHECKING REGULARLY.

You MUST HOLD the riveter firmly by the grip areas with thick
gloves when using it. The riveter should not rotate.

Operate your driving tool BACKWARD (anti-clockwise) until an
audible sound comes from the riveter. Confirm from the inspection
hole on the front tube that the plunger tube inside is at its maximum
forward position (Figure 3).

Insert the rivet mandrel into the nosepiece hole and make sure there
is no space between the nosepiece and the rivet flange

(Figure 4).

Lightly pull the trigger in FORWARD (clockwise) direction to have
the mandrel slightly gripped by the riveter, to prevent it from falling
out (Figure 5).



6. Align the riveter with the drilled hole as best as you can and insert
the rivet head into it.

7. Drive FORWARD until the mandrel is popped off of the rivet. When
you hear that the rivet is set, continue to pull the trigger for few
seconds, to be sure the mandrel comes off correctly.

8. Drive BACKWARD to release and expose the remaining rivet man-
drel. Depending on the greasing of the tool jaw pieces, the mandrel
may or may not fall out on its own.

V. Maintenance

1. Clean the components of plunger tube and re-lubricate its parts, at
least on a yearly basis.

VI. Trouble-Shooting

Issue Possible causes Solutions

The mandrel of a spent rivet might not fall out
from grease even if correctly released. With
Assembly grease | plunger tube in full forward position, insert
rivet several times to clear grease or blow/
clean out jaws.

) Tighten the nosepiece with included
Loose nosepiece .
wrench or equivalent.

Spent Tighten front tube first and then tighten lock-
Loose front tube P .

mandrel ing ring with included wrench or equivalent.

jam _Spent mandrel Try tp set your rivet not against the nosepiece,
is loose but not leaving a 1/16-1/8" (1- 3mm) gap between
exposed enough to | the rivet and the tool to leave the mandrel
grab with hands more exposed when returned forward.

Re-tighten the nosepiece, front tube and
locking ring. Then, turn the hex shank
Persistent jamming | anti-clockwise until an audible sound comes
from the tool and shake to remove the
mandrel.

VIl.Spare parts list
Follow local regulations when disposing of the tool.

Art. No Description
5001578 Jaws, Main Spring, 3x Multi nozzle

MULTI NIETVORSATZ FUR
AKKUSCHRAUBER : RP150 MULTI™
Betriebsanleitung- Ubersetzung der urspriinglichen

sorgfaltig durch.

Dieser Nietvorsatz ist mit unserem Multi™ Mundstiick ausges-

tattet, mit dem sich Niete @ 3,2 mm - @ 4 mm - & 4,8 mm

setzen lassen.

. Anforderungen an das Antriebswerkzeug

1. Werkzeug muss mit einstellbarer Drehmomenteinstel-
lung ausgestattet sein. Akku-Bohrmaschine oder Akkuschrauber,
mit dem Sie zwischen mehreren Drehmomentpositionen wahlen

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Verwendung f



kénnen. Das Drehmoment wird durch Drehen des Drehmomente-
instellrings hinter dem Spannfutter eingestellt (Abbildung 2.F). Je
hoher das Drehmoment ist, desto mehr Kraft hat der Schrauber.
Hinweis: In einigen Fallen wird der Wert in Nm durch Einstell-
nummern ersetzt (z. B. 1 bis 5), wobei 1 der minimale und 5 der
maximale Drehmomentwert ist.

Erforderliche Mindestakkuleistung des verwendeten Schraubers:
= Fir Niete aus Aluminium, Stahl und fiir verkupferte Niete: 12V

= Fir Niete aus rostfreiem Edelstahl: 14.4V

Antriebsmodus (DARF NICHT im Bohr- oder Schlagbohrmodus
sein) (Abbildung 2.G)

Immer mit der niedrigsten Drehzahl beginnen (RPM)

Stellen Sie dazu den Regler mit 2 Positionen auf Position 1 (falls
zutreffend), welche die langsamste Geschwindigkeit ist (Abbildung
2.H). Starten Sie dann das Werkzeug und erhdhen Sie schrittweise
die Geschwindigkeit, bis es gut funktioniert.

. Eigenschaften

. Griffoereiche B. Aufnahmesttick
. Verschlussring D. Kontrollfenster / Kolben
Mundsttick F. Drehmomenteinstellring

. Bohrer/Schraubereinstellung  H. Geschwindigkeitseinstellknopf
. Sicherheitshinweise
. Tragen Sie immer eine angemessene Schutzausriistung, insbe-

sondere eine ANSI-zugelassene Schutzbrille und dicke Arbeits-
handschuhe (gummiert).

Wir empfehlen, nur Niete von Rapid zu verwenden. Um die richtige
GroBe entsprechend lhrer Materialstarke zu wihlen, beachten Sie
bitte die Information auf der Nietverpackung.

Das Werkstiick MUSS gesichert werden, um mégliche Verletzung-
en zu vermeiden. Ungesicherte Gegensténde kénnen sich mit dem
Eintreibwerkzeug drehen.

. Bedienungsanleitung
. Vergewissern Sie sich, dass alles vor dem Gebrauch GUT FEST-

GEZOGEN ist und achten Sie darauf, dass dies auch so bleibt,
indem Sie es REGELMASSIG UBERPRUFEN.

Sie MUSSEN das Nietwerkzeug mit dicken Handschuhen fest an
den Giriffbereichen HALTEN, wenn Sie es benutzen. Der Nietaufsatz
darf sich nicht drehen.

Betatigen Sie Ihr Eintreibwerkzeug im LINKSLAUF, bis ein horba-
res Gerdusch aus dem Nietgerat kommt. Vergewissern Sie sich im
Kontrollfenster am Aufnahmestiick, dass sich der Kolben im Inneren
in seiner maximalen Vorwértsposition befindet (Abbildung 3).
Fiihren Sie den Nietdorn in das Loch im Mundsttick ein und stellen
Sie sicher, dass zwischen dem Mundsttick und dem Nietkopf kein
Zwischenraum vorhanden ist (Abbildung 4).

Starten Sie den Schrauber vorsichtig im RECHTSLAUF, so dass
der Nietdorn leicht vom Nietvorsatz gegriffen wird, damit er nicht
herausfllt (Abbildung 5).

Richten Sie den Nietvorsatz so gut wie moglich auf das Bohrloch
aus und setzen Sie den Nietkopf ein.

Starten Sie den RECHTSLAUF, bis der Nietdorn vom Niet abge-
schnitten ist. Wenn Sie héren, dass der Niet gesetzt ist, betétigen
Sie den Schrauber fiir einige Sekunden weiter, um sicher zu sein,
dass der Nietdorn richtig abgetrennt ist.
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8. Starten Sie dann den Schrauber im LINKSLAUF, bis der abgesch-
nittene Nietdorn aus dem Nietvorsatz ausgeworfen wird. Je nach
Schmierung der Werkzeugbackenstiicke kann der Nietdorn von
selbst herausfallen oder nicht.

V. Wartung

1. Reinigen Sie und fetten Sie die Teile des Kolbens mindestens
einmal im Jahr.

VI. Fehlerbehebung
Mogliche .
Problem Ursachen Lésungen
Der Dorn eines benutzten Niets féllt moglicher-
weise nicht aus dem Schmierfett heraus, auch
wenn er korrekt geldst wurde. Stecken Sie den
Montagefett . h
Niet bei ganz nach vorne gezogenem Kolben
mehrmals ein, um das Fett zu entfernen oder
reinigen/blasen sie die Spannbacken aus.
Ziehen Sie das Mundstiick mit dem mitgelief-
Loses Mund- M ; .
stiick erten Schraubenschliissel oder einem gleichw-
ertigen Werkzeug fest.
Ziehen Sie erst das Aufnahmestiick und dann
Loses - ) o
. den Verschlussring mit dem mitgelieferten
Nietdomn- | Aufnah- . . f .
. Schraubenschliissel oder einem gleichwertigen
verklem- | mestiick
Werkzeug fest.
mung
Benutzter Niet- Versuch?n Sie, den Niet nicht gegen da§ _
dorn ist lose Mundsttick zu setzen, sondern Iassep Sie einen
st sich ab'er Spalt von 1/16 - 1/8" (1 - 3 mm) zwischen
micht areifen Niet und Werkzeug, damit der Nietdorn beim
9 ’ Zurlickfuihren nach vorne mehr freigelegt wird.
Ziehen Sie das Mundstiick, das Aufnahmestiick
und den Verschlussring wieder fest. Drehen
Dauerhafte Sie dann den Sechskantschaft gegen den
Verklemmung Uhrzeigersinn, bis ein hérbares Gerdusch aus
dem Werkzeug kommt und schiitteln Sie den
Nietdorn heraus.

VIl.Ersatzteilliste

Befolgen Sie bei der entsorgung des Werkzeugs die 6rtlichen
Vorschriften.

Art. Nr. Bezeichnung

5001578 Spannbacken, Hauptfeder, 3x Multi Mundstiick
RIVETEUSE POUR VISSEUSE : ®
RP150 MULTI™
Notice technique - Traduction de 'original
Lire attentivement le manuel d'utilisation avant toute
utilisation.

Cette riveteuse est équipée de notre buse Multi™, vous permet-
tant de poser des rivets @3,2 mm - @4 mm - @4,8 mm avec la méme

9



buse.

l.
1.

oO>=

=om

Exigences relatives aux perceuses/visseuses &
Loutil doit étre utilisé avec une visseuse ou perceuse a

batterie équipée d'un couple réglable afin de pouvoir varier

entre plusieurs valeurs de couple. Le couple est réglé en tournant le
collier de réglage du couple, derriére le mandrin (Figure 2.F). Plus le
couple est éleve, plus la visseuse ou perceuse a de force.
Remarque : Dans certains cas, la valeur en Nm est remplacée par
des chiffres de réglage (par exemple 1 4 5) ot 1 est la valeur de
couple minimum et 5 la valeur maximale

Puissance de batterie minimale requise avec une visseuse/per-
ceuse sans fil :

* Pour rivets aluminium, acier et cuivre : 12V

= Pour rivets inox : 14,4V

Mode visseuse (NE DOIT PAS étre en mode perceuse ni en mode
percussion) (Figure 2.G)

Commencez toujours a la vitesse la plus basse (RPM)

Pour ce faire, placez le bouton avec 2 réglages sur la position 1 (le
cas échéant) qui est la vitesse la plus lente (Figure 2.H). Ensuite,
appuyez doucement sur la gachette et augmentez progressivement
jusqu'a ce que cela fonctionne bien.

. Caractéristiques

. Zones de préhension B. Tube avant

. Bague de verrouillage D. Trou d'inspection / Mandrin
Buse F. Collier de réglage du couple

. Sélecteur perceuse/visseuse  H. Sélecteur de vitesse
. Guide de sécurité
. Portez toujours un équipement de protection adéquat, en parti-

culier des lunettes de protection approuvées par 'ANSI (American
National Standards Institute) et des gants de travail épais (enduits
de caoutchouc).

Nous recommandons d'utiliser uniquement des rivets vendus par
Rapid. Pour choisir la meilleure taille en fonction de I'épaisseur de
votre matériau, veuillez vous référer a la communication sur I'embal-
lage du rivet. )

La piece a travailler DOIT ETRE maintenue fixe pour éviter toute
blessure possible. Des objets non sécurisés peuvent tourner avec la
visseuse.

. Mode d‘emploi .
. Assurez-vous que tout est BIEN SERRE avant utilisation et veillez &

ce que cela le reste EN VERIFIANT REGULIEREMENT.

Vous DEVEZ TENIR I'adaptateur/riveteuse fermement par les
zones de préhension avec des gants épais lors de son utilisation.
L'adaptateur/riveteuse ne doit pas tourner.

Faites fonctionner votre visseusse en MARCHE ARRIERE (dans
le sens inverse des aiguilles d’une montre) jusqu'a ce qu’un son
audible provienne de la riveteuse. Vérifiez & partir du trou d'inspec-
tion sur le tube avant que le mandrin a I'intérieur est a sa position
avant maximale (Figure 3).

Insérez la tige du rivet dans la buse et assurez-vous qu'il n'y a pas
d'espace entre la buse et la téte du rivet (Figure 4).

Appuyez légérement sur la gachette dans le sens VERS LAVANT
(dans le sens des aiguilles d’une montre) pour que la tige soit
légérement saisie par la riveteuse, pour 'empécher de tomber
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(Figure 5).
6. Alignez au mieux la riveteuse avec le trou percé et insérez-y la téte

du rivet.

7. VISSEZ jusqu'a ce que la tige sorte du rivet. Lorsque vous enten-
dez que le rivet est fixé, continuez a appuyer sur la gachette pendant
quelques secondes, pour étre siir que la tige se détache correcte-

ment.

8. DEVISSEZ pour libérer et ressortir la tige du rivet restante. Selon
le graissage des machoires de l'outil, la tige peut ou non tomber
d’elle-méme.

V. Entretien

1. Nettoyez les composants du mandrin et relubrifiez ses pieces, au
moins une fois par an.
VI. Dépannage

détachée mais pas
assez ressortie
pour étre saisie
avec les mains

Probléme | Causes possibles | Solutions
La tige d'un rivet détachée peut ne pas
tomber de la graisse méme si elle est
Graisse d'assem- | correctement coupée. Avec le mandrin en
blage position complétement avanceée, insérez le
rivet plusieurs fois pour éliminer la graisse
ou nettoyer les machoires.
Serrez la buse avec la clé incluse ou une
Perte de la buse o
clé équivalente.
Serrez d'abord le tube avant, puis serrez la
Bourrage Perte du tube avant bague'de ve;rrouillage avec la clé fournie ou
. une clé équivalente.
de latige
du rivet La tige du rivet est | Essayez de placer votre rivet pas tout a fait

contre la buse, en laissant un espace de
1/16-1/8" (1-3 mm) entre le rivet et l'outil et
laisser la tige du rivet plus accessible lors
de I'expulsion.

Bourrage per-
sistant

Resserrez la buse, le tube avant et la
bague de verrouillage. Ensuite, tournez la
tige hexagonale dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'un son
audible provienne de ['outil et secouez pour
retirer la tige.

VII. Liste des piéces détachées

Suivez les réglementations locales lors de la mise au rebut de ['outil.

Code article

Description

5001578

Machoires, Ressort principal, 3x Buse multiple




MULTI BLINDKLINKNAGELADAPTER

VOOR ACCUSCHROEFBOORMACHINES :
RP150 MULTI™

Bedieningsvoorschriften - vertaling van het origineel

Deze blindklinknageladapter is voorzien van een Multi™-mond-

Lees voor gebruik zorgvuldig de gebruiksaanwijzing. f

stuk, waarmee u blinklinknagels van ©@3,2 mm - @4 mm - ©@4,8

|
1.

mm kunt plaatsen zonder mondstuk te wisselen.
. Vereisten accuschroefboormachine

De accuschroefboormachine moet beschikken over instel-

bare draaimomentstanden waarbij tussen verschillende

standen kan worden gekozen. Het vermogen wordt ingesteld door
de instelring achter de boorkop te draaien (Figuur 2.F). Hoe hoger
het vermogen, hoe meer kracht de accuschroefboormachine heeft.
Opmerking: In sommige gevallen wordt de waarde in Nm vervangen
door instelnummers (bijv. 1 tot 5) waarbij 1 de minimale draaimo-
mentstand en 5 het maximum is.

Minimaal accuvermogen vereist bij draadloos gereedschap:

= Voor aluminium, stalen en verkoperde blindklinknagels: 12V

= Voor RVS blindklinknagels: 14,4V

3. Schroef-/boorstand (MAG NIET in boor- of klopboorstand staan)

(Figuur 2.G)

Start altijd met de laagste snelheid (toerental)

Zet hiervoor de aandrijving - de knop met 2 standen - op stand 1
(indien van toepassing), dit is de laagste snelheid (Figuur 2.H). Druk
vervolgens licht op de trekker en verhoog geleidelijk de druk tot
deze goed werkt.

. Eigenschappen

. Gripgebieden B. Voorbuis

. Borgring D. Zichtvenster / Zuiger
. Neusstuk F. Instelring koppel

. Schroef-/boorstand H. Stand aandrijving

. Veiligheidswaarschuwingen
. Draag altijd geschikte beschermende kleding, vooral een AN-

Sl-goedgekeurde veiligheidsbril en dikke werkhandschoenen (met
rubbercoating).

We raden aan om alleen Rapid blindklinknagels te gebruiken. Raad-
pleeg de informatie op de verpakking van de blindklinknagels om de
juiste diameter en lengte te selecteren op basis van de materiaaldik-
te.

Het werkstuk MOET worden vastgezet om mogelijk letsel te voor-
komen. Losse objecten kunnen meedraaien met de accuschroef-
boormachine.

. Gebruiksaanwijzing
. Controleer dat alles GOED VASTZIT voor gebruik en zorg ervoor

dat dit zo blijft door het REGELMATIG TE CONTROLEREN.

U MOET de blinklinknageladapter stevig VASTHOUDEN bij de
greepgebieden met dikke handschoenen wanneer u deze gebruikt.
De blindklinknageladapter mag niet draaien.

Stel de accuschroefboormachine in op ACHTERUIT (tegen de
klok in) en druk de trekker licht in totdat er een hoorbaar geluid uit
de blindklinknageladapter komt. Controleer aan de hand van het

12



V.
1.

zichtvenster op de voorste buis dat de zuiger aan de binnenkant zich
in de maximale voorwaartse positie bevindt (Figuur 3).

Steek de blindklinknagel in het mondstuk en zorg ervoor dat er geen
ruimte is tussen het mondstuk en de kop van de blindklinknagel
(Figuur 4).

Stel uw accuschroefboormachine in op VOORUIT (met de klok
mee) en druk de trekker licht in zodat de trekpen vastgegrepen
wordt door de blindklinknageladapter, om te voorkomen dat deze
eruit valt (Figuur 5).

Lijn de blindklinknageladapter zo goed mogelijk uit met het geboor-
de gat en steek de kop van de blindklinknagel erin.

Blijf de trekker VOORUIT indrukken totdat de trekpen van de blind-
klinknagel loskomt. Wanneer u hoort dat de blindklinknagel vastzit,
blijft u de trekker enkele seconden ingedrukt houden om er zeker
van te zijn dat de trekpen goed loskomt.

Stel uw accuschroefboormachine in op ACHTERUIT en druk de
trekker in om de trekpen los te laten. Afhankelijk van de smering van
de spanbekken van het gereedschap kan de trekpen er wel of niet
vanzelf uitvallen.

Onderhoud

Reinig en smeer de onderdelen van de zuiger ten minste eenmaal
per jaar.

VI. Probleemoplossen

Probleem

Mogelijke oorzaak | Oplossing

De trekpen van een gebruikte blindklinknagel
laat mogelijk niet los door het vet. Met de zuiger
volledig naar voren, steek de blindklinknagel
meerdere keren in om vet te verwijderen of de
spanbekken vrij te maken/te reinigen.

Smering

Draai het mondstuk vast met de meegeleverde

Los mondstuk steeksleutel of gelijkwaardig.

Draai eerst de voorbuis vast en draai vervol-

Losse voorste gens de borgring vast met de meegeleverde

Trekpen is los
maar kan niet met
de hand gepakt
worden

kGeeek:LZk- buis steeksleutel of gelijkwaardig.
trekpen Probeer de blindklinknagel niet direct tegen

het mondstuk te plaatsen, laat een opening van
1-3 mm tussen de blindklinknagel en het ger-
eedschap om de trekpen vrij te laten wanneer
deze loskomt.

Blokkeert aan-
houdend

Draai het mondstuk, de voorbuis en de
borgring weer vast. Draai vervolgens de
zeskantschacht tegen de klok in totdat er een
hoorbaar geluid uit het gereedschap komt en
schud om de trekpen te verwijderen.

VIl.Reserveonderdelenlijst

Volg de lokale voorschriften bij het weggooien van het gereedschap.

Art. Nr.

Omschrijving

5001578

Spanbekken, Veer, 3x Multi mondstuk




APPLICATORE PER RIVETTI PER @
TRAPANO/AVVITATORE : RP150 MULTI™
Istruzioni per I'uso - traduzione dell’originale

Questo applicatore per rivetti & dotato del nostro ugello Multi™,

Leggere attentamente il manuale dell’utente prima dell’uso. f

che consente di fissare rivetti @3,2 mm - @4 mm - @4,8 mm
con un unico ugello.

l.
1.

oo>»

Requisiti necessari per il trapano/avvitatore @
Il trapano/avvitatore deve essere dotato di regolazione della

coppia di torsione che consente di regolare la forza (non la

velocita) con la quale il trapano awvita. La coppia di torsione viene
generalmente impostata ruotando il collare di regolazione che sta
dietro il mandrino (Figura 2.F). Piu & alta la coppia di torsione e piu &
grande la forza con la quale il trapano/avvitatore awvita.

Nota: la forza di torsione si misura in Nm. In alcuni casi, il valore in
Nm & sostituito da numeri di impostazione (es. da 1 a 5) dove 1 & il
valore di coppia minimo e 5 il valore massimo.

Potenza minima della batteria richiesta per un trapano/avvitatore
senza fili é:

= Per rivetti in alluminio, acciaio e ramati: 12V

= Per rivetti in acciaio inossidabile: 14,4 V

Modalita avvitatore (NON DEVE essere selezionata la modalita
trapano né la percussione) (Figura 2.G)

Iniziare sempre con la velocita minima (RPM - velocita di rotazione)
Per fare cio, impostare il selettore della velocita sulla posizione 1 (se
applicabile) che & la velocita piu bassa (Figura 2.H). Quindi, premi
delicatamente il grilletto e aumenta gradualmente fino a quando non
funziona correttamente.

. Caratteristiche
. Zone di presa B. Mandrino anteriore
. Anello di bloccaggio

Foro di ispezione / Tubo dello stantuffo

E. Ugello

Gm

1.
1.

Ghiera di regolazione della coppia di torsione

. Selettore trapano/avvitatore H. Selettore della velocita

Guida alla sicurezza

Indossare sempre un equipaggiamento protettivo adeguato,

in particolare occhiali approvati dall’ANSI e guanti da lavoro spessi
(rivestiti in gomma).

Si consiglia di utilizzare solo rivetti venduti da Rapid. Per scegliere la
misura migliore in base allo spessore del materiale, fare riferimento
alla comunicazione sulla confezione del rivetto.

Il pezzo da lavorare DEVE ESSERE ben fissato per evitare possibili
lesioni. Gli oggetti non protetti possono ruotare con il trapano/avvi-
tatore.

. Istruzioni per l'uso
. Assicurarsi che tutto sia BEN STRETTO prima dell'uso e fare atten-

zione che rimanga cosi com'é VERIFICANDO REGOLARMENTE.
E NECESSARIO TENERE saldamente I'applicatore per rivetti dalle
zone di presa con guanti spessi quando la si utilizza. Lapplicatore
non deve ruotare.

Selezionare la rotazione inversa INDIETRO (in senso antiorario) fino

14



a quando dall'applicatore per rivetti non viene emesso un suono udi-
bile . Verificare attraverso dal foro di ispezione posto sul mandrino
anteriore che il tubo dello stantuffo all'interno sia nella sua posizione
piu avanzata (Figura 3).

4. Inserire il rivetto nel foro dell'ugello e assicurarsi che non vi sia
spazio tra I'ugello ed il collare del rivetto (Figura 4).

5. selezionare la rotazione in AVANTI (senso orario) e premere leg-
germente il grilletto in modo che le ganasce aggancino lo stelo del
rivetto per evitare che cada (Figura 5).

6. Allineare I'applicatore con il foro praticato e inserire la testa del
rivetto.

7. Con il selettore di rotazione IN AVANTI (senso orario) premere il
grilletto finché il mandrino non si stacca dal rivetto. Quando senti
che il rivetto & fissato, continua a premere il grilletto per fino a che lo
stelo del rivetto non si stacca correttamente.

8. Impostare il selettore di rotazione INDIETRO (senso antiorario) e
premere il grilletto per espellere lo stelo del rivetto dal mandrino.

A seconda della lubrificazione delle ganasce, lo stelo pud anche
cadere da solo.

V. Manutenzione

1. Pulire i componenti del tubo dello stantuffo e ri-lubrificare le sue
parti, almeno una volta all'anno.

VI. Risoluzione dei problemi

Problema | Cause possibili Soluzioni

Lo stelo strappato dal rivetto potrebbe
non cadere perché tenuto dal grasso

in eccesso contenuto nelle ganasce.
Con il tubo dello stantuffo in posizione
completamente avanzata, inserire lo stelo
di un nuovo rivetto piu volte per eliminare
il grasso in eccesso o soffiare/pulire le
ganasce con aria compressa.

Grasso di montaggio

Stringere l'ugello con la chiave inclusa o

Ugello allentato .
equivalente.

Serrare prima il mandrino anteriore e poi
serrare |'anello di bloccaggio con la chiave
inclusa o equivalente.

Mandrino | Mandrino anteriore
bloccato | allentato

Lo stelo strappato dal | Cerca di posizionare il rivetto non com-
rivetto & allentato ma pletamente contro l'ugello, lasciando uno

non abbastanza es- spazio da 1 a 83 mm tra il rivetto e I'appli-
posto da poter essere | catore per lasciare il mandrino pili esposto
afferrato con le mani quando viene riportato in avanti.

Riawvitare ['ugello, il mandrino anteriore e
I'anello di bloccaggio. Quindi, ruotare il
pezzo esagonale in senso antiorario fino a
quando lo strumento non emette un suono
udibile e scuotere per rimuovere lo stelo.

Inceppamenti per-
sistenti

VII.Elenco parti di ricambio
Seguire la prescrizioni locali per lo smaltimento del prodotto a fine vita.

Arte. No Descrizione

5001578 Ganasce, Molla principale, 3x Ugello multiplo
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REMACHADORA MULTIPLE PARA @
DESTORNILLADOR : RP150 MULTI™
Manual de instrucciones - traduccion del original

lizarla.
Esta remachadora esta equipada con nuestra boquilla Multi™,

|
1.

GOMMOQO>=

_ =

Lea detenidamente el manual de usuario antes de uti- f

que permite fijar remaches de @3,2 mm - @4 mm - @4,8 mm
con una unica boquilla
. Requisitos de la herramienta de trabajo

El taladro o destornillador de bateria debe estar equipado

con un par de torsion ajustable que permita elegir entre varias
posiciones de ajuste. El par de torsion se ajusta girando el collar
de la corona de ajuste, detras del mandril (Figura 2.F). Cuanto mas
intenso sea el ajuste, mas fuerza tendra el destornillador.

Nota: En algunos casos, el valor en Nm se sustituye por numeros
de ajuste (p.e. de 1 a 5) donde 1 es el valor de par minimo y 5 el
maximo.

Potencia minima requerida para la bateria de la herramienta sin
cable:

= Para remaches de aluminio, acero y cobre : 12V

= Para remaches de acero inoxidable : 14,4V

Modo conductor (NO DEBE estar en modo taladro ni en modo
impacto) (Figura 2.G)

Arrancar siempre con la velocidad mas baja (RPM)

Para ello, coloque el botdn con 2 ajustes en la posicion 1 (cuando
corresponda), que es la velocidad mas lenta (Figura 2.H). A con-
tinuacion, apriete suavemente el gatillo y aumente gradualmente
hasta que funcione bien

. Caracteristicas

. Zonas de agarre B. Tubo frontal
. Anillo de bloqueo

. Agujero de inspeccién / Tubo del émbolo

Pieza de nariz o boquilla.
Collarin o corona de ajuste del par de apriete

. Boton de la broca/del taladro  H. Boton de velocidad
. Guia de seguridad
. Lleve siempre el equipo de proteccion adecuado, especial-

mente las gafas homologadas ANSI y guantes de trabajo gruesos
(recubiertos de goma).

Recomendamos utilizar unicamente los remaches vendidos por
Rapid. Para elegir el mejor tamafio seguin el grosor de su material,
consulte la informacién en el embalaje del remache.

La pieza de trabajo DEBE ESTAR asegurada para evitar posibles
lesiones. Los objetos no asegurados pueden girar con la herramien-
ta en funcionamiento.

. Instrucciones de uso
. Asegurese de que todo esté¢ BIEN AJUSTADO antes de usarlo y

tenga cuidado de que se mantenga como esta, REVISANDOLO
REGULARMENTE.

DEBE SUJETAR la remachadora firmemente por las zonas de
agarre con guantes gruesos cuando la utilice. La remachadora no
debe girar.



3. Accione la herramienta HACIA ATRAS (en sentido contrario a las
agujas del reloj) hasta que el remachador emita un sonido audible.
Confirme, a través del orificio de inspeccion del tubo frontal, que
el tubo de émbolo interior esta en su posicion maxima de avance
(figura 3).

4. Introduzca el vastago del remache en el orificio de la nariz y
asegurese de que no haya espacio entre la nariz y la brida del
remache (Figura 4).

5. Apretar ligeramente el gatillo HACIA ADELANTE (en sentido de las
agujas del reloj) para que el vastago quede ligeramente agarrado
por la remachadora y no se caiga (figura 5).

6. Alinee la remachadora con el agujero taladrado lo mejor que pueda
e introduzca la cabeza del remache en él.

7. Empuje HACIA ADELANTE hasta que el vastago se desprenda
del remache. Cuando oiga que el remache esta colocado, contintie
apretando el gatillo durante unos segundos, para asegurarse de
que el vastago se desprende correctamente.

8. Tire HACIA ATRAS para liberar y exponer el resto del vastago del
remache. Dependiendo del engrase de las piezas de la mordaza de
la herramienta, el vastago puede o no caer por si solo.

Mantenimiento

1. Limpie los componentes del tubo del émbolo y lubrique de nuevo
sus piezas, al menos una vez al ano.
VI. Solucién de problemas

Problema

Posibles causas

Soluciones

Grasa de montaje

El vastago de un remache gastado puede
no salir de la zona aunque se suelte cor-
rectamente. Con el tubo del émbolo en
posicion totalmente adelantada, introduz-
ca el remache varias veces para eliminar
la grasa o soplar/limpiar las mordazas.

Tubo nariz suelto

Ajuste la nariz con la llave incluida o su
equivalente.

Atasco
del

Tubo frontal suelto

Ajuste primero el tubo delantero y luego
apriete el anillo de bloqueo con la llave
incluida o equivalente.

vastago
utilizado

El vastago de salida
esta suelto pero no

lo suficientemente
expuesto como para
agarrarlo con las manos

Intente no colocar el remache contra la
nariz, dejando un espacio de 1/16-1/8"
(1-3 mm) entre el remache y la herrami-
enta para dejar el vastago mas expuesto
cuando vuelva hacia adelante.

Atasco persistente

Vuelva a apretar la pieza de nariz, el tubo
frontal y el anillo de bloqueo. A continu-

acion, gire el tubo hexagonal en sentido

contrario a las agujas del reloj hasta que
la herramienta emita un sonido audible y
agite para retirar el vastago.

Vll.Lista de piezas de recambio

Consulte las regulaciones locales antes de desechar de la herramienta.

Referencia

Descripcion

5001578

Mordazas, Muelle principal, 3x Boquilla multiple
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ADAPTADOR DE REBITAR PARA
APARAFUSADORA : RP150 MULTI™
Instrugdes de utilizagéo - tradugao do original

Leia o manual de instru¢cées cuidadosamente antes da
utilizagao. A
Este adaptador de rebitar esta equipado com o bocal Multi™,

permite aplicar rebites &3,2 mm - @4 mm - &4,8 mm.

l.
1.

OmooO>»=

_ =

Requisitos de utilizagao
O adaptador de rebitar deve ser utilizado com uma apara-

fusadora ou chave com ajuste de torque. O torque é de-

finido rodando o colar de ajuste de torque, atras do mandril (Figura
2.F). Quanto maior for o torque, mais forga de aperto ¢ aplicada.
Nota: Em alguns casos, o valor em Nm & substituido pela definigao
de numeros (por exemplo, 1 a 5) onde 1 é o valor de torque minimo
e 5 é o maximo.

Poténcia minima da bateria necessaria com uma ferramenta de
condugao sem fios:

= Para rebites de aluminio, ago e cobre : 12V

= Para rebites de ago inoxidavel : 14.4V

Modo da aparafusadora (NAO DEVE estar no modo de perfur-
agdo nem no modo de impacto) (figura 2.G)

Iniciar sempre com a velocidade mais baixa (RPM)

Para tal, colocar o botdo com 2 regulagées na posigéo 1 (se aplica-
vel) que é a velocidade mais lenta (figura 2.H). Em seguida, puxar
suavemente o gatilho e aumentar gradualmente.

. Caracteristicas

. Area de pega B. Tubo frontal

. Anel de bloqueio

. Furo de inspecgéo / Tubo do émbolo

. Bocal F. Colar de ajuste de torque
. Botéo de selegao fungéo H. Botéao de velocidade

. Guia de Seguranca

Usar sempre equipamento de proteccdo adequado, especi-
almente 6culos aprovados pela ANSI e luvas de trabalho grossas
(revestidas de borracha).

Recomendamos a utilizagéo de rebites Rapid. Para escolher o
melhor tamanho de acordo com a espessura do material, consulte a
informagao na embalagem do rebite.

A pega de trabalho DEVE SER fixada de modo a evitar possiveis
ferimentos. Os objectos néo fixados podem rodar com a agéo da
aparafusadora.

. Instrugdes de utilizacao
. Certifique-se de que tudo estd BEM AJUSTADO antes de usar e

tome cuidado para que permanega dessa forma VERIFICANDO
REGULARMENTE.

E necessario segurar firmemente o adaptador de rebitar nas zonas
de pega com luvas grossas ao usa-lo. O adaptador ndo deve rodar.
Opere a aparafusadora no modo DESAPARAFUSAR (sentido
anti-horario) até ouvir um sim do adaptador de rebitar. Confirme a
partir do orificio de inspegéao no tubo frontal que o tubo do émbolo
no interior esta na sua posigao maxima para a frente (Figura 3).
Inserir o rebite no bocal e certifique-se de que ndo ha espago entre
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o bocal e a falange do rebite (figura 4).

5. Premir ligeiramente o gatilho com a APARAFUSADORA a apertar
(sentido dos ponteiros do relogio) para que o adaptador de rebitar
fique agarrado pelo mandril, de modo a evitar a sua queda (figura
5).

6. Alinhe o adaptador de rebitar com o furo e insira a cabega do rebite.

7. APARAFUSE até que o adaptador de rebitar fique solto do rebite.
Apds ouvir que o rebite esta aplicado, continue a premir o gatilho
durante alguns segundos, para ter a certeza de que o excedente do
rebite sai corretamente.

8. Use a fungao DESAPARAFUSAR para libertar e expor o excedente
do rebite. Dependendo da lubrificagao das mandibulas, o exceden-
te do rebite pode ou néo cair por si so.

V. Manutengéo

1. Limpar e relubrificar os componentes , pelo menos uma vez por
ano.

VI. Resolugao de problemas

Problema | Possiveis causas | Solugdes

O excedente de um rebite pode nao cair
mesmo que tenha sido corretamente libertado.

Lubrificante de A P
Com o tubo do émbolo na posigao de avango
montagem . . L .
total, inserir o rebite varias vezes para limpar a
gordura ou soprar/limpar as mandibulas.
Apertar o bocal com a chave incluida ou
Bocal solto

equivalente.

Apertar primeiro o tubo frontal e depois apertar

Tubo dianteiro L
o anel de fecho com a chave incluida ou

Mandril solto

equivalente.
encra-
vado Mandril esta Tente nao encostar o adapatador de rebitar
solto mas nao ao mandril, deixando um espago de 1/16-1/8"
o suficiente (1-8mm) entre o adaptador de rebitar e a
para se retirar aparafusadora de forma a para deixar o mandril
manualmente mais exposto quando voltar para a frente.
Voltar a apertar o bocal, o tubo frontal e o anel
de fecho. Em seguida, gire a haste hexagonal
Encravamento - X S ]
. no sentido anti-horario até que um som audivel
persistente

venha da ferramenta e remova o adaptador de
rebitar.

Vll.Lista de pecas de reposi¢ao
Siga a regulagéo local aquando o processo de fim de vida do produto.

Codigo Descrigao
5001578 Mandibulas, Mola princilal, 3x Multi-bocal




BLINDNITADAPTER MULTI FOR @
SKRUVDRAGARE : RP150 MULTI™
Bruksanvisning - 6verséttning av den ursprungliga

Las noggrant igenom bruksanvisningen fére anvandning.
Denna blindnitadapter &r utrustad med vart Multi™-munstycke A
som gor det mdjligt att anvinda @3,2 mm - @4 mm - &4,8 mm
blindnitar med ett unikt munstycke.

l.
1.

Krav pa skruvdragaren
Verktyget maste vara utrustat med en mekanism for install-

ning av vridmoment. Batteridriven borr och skruvdragare

som gor det mojligt att vélja mellan flera viidmomentsvérden.
Vridmomentet stélls in genom att rotera instéllningsringen bakum
chucken (Figur 2.F) Ju hogre vridmoment man viljer, desto mer kraft
har skruvdragaren.

Obs: | vissa fall ersitts vardet Nm med en instéllningssiffra (t.ex. 1
till 5) dér 1 &r det minsta méjliga vridmomentsvérdet och 5 &r det
hogsta.

Minsta batterieffekt som behdvs med batteridriven skruvdragare:
= For aluminium-, stal- och kopparblindnit: 12V

= For rostfria blindnitar i stal: 14,4V

Skruvdragningslage (SKA INTE vara i Iaget fér borming eller
slagborrning) (Figur 2.G)

Bérja alltid med lagsta méjliga hastighet (RPM)

Gor det genom att sitta knappen med tvé lagen pé lage 1 (nar till-
lampligt) vilket &r den langsammaste hastigheten (Figur 2.H). Andra
sedan lage forsiktigt och 6ka gradvis tills det fungerar bra.

. Funktioner
. Greppytor B. Fronthylsa
. Lasring D. Inspektionshal / Kolvror
. Nosstycke F. Ring for justering av vridmoment
. Driftsattsvaljare H. Hastighetsknapp
. Sékerhetsguide

. Anvénd alltid 1amplig skyddsutrustning, framférallt ANSI-godkén-

da sikerhetsglaségon samt tjocka skyddshandskar (gummitéckta).
Vi rekommenderar att endast anvanda blindnitar fran Rapid. Se
kommunikationen pa blindnitsforpackningen for att vélja ratt storlek
baserat p& materialets tjocklek.

Arbetsstycket MASTE sékras for att undvika mdjliga skador. Osék-
rade objekt kan rotera med skruvdragaren.

. Anvéndningsinstruktioner
. Settill att allt &r VAL ATDRAGET fére anvandning och se till att detta

bestar genom att REGELBUNDET KONTROLLERA DETTA.

Du méste stadigt halla fast blindnitadaptern pa dess greppytor med
tjocka handskar nar du anvander den. Blindnitadaptern ska inte
rotera.

Anvand din skruvdragare med rotation BAKAT (moturs) tills ett ljud
kommer fran blindnitadaptern. Genom att kolla i inspektionshalet
pa fronthylsan kan du se om kolvrret befinner sig i sin maximalt
framskjutna position (Figur 3).

Sitt i blindnitsdornet i nosstycket och se till att det inte finns nagot
utrymme mellan nosstycket och blindnitens huvud (Figur 4).

Andra sedan forsiktigt lge till rotation FRAMAT (medurs) sa att
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nitens dorn l&tt greppas tag av blindnitadaptern for att férhindra att
blindniten ramlar ur (Figur 5).
6. Rikta in blindnitadaptern mot det borrade halet och stt i blindniten i

halet.

7. Rotera FRAMAT (medurs) tills dornet gér av blindniten. N&r du hér
att blindniten sitter, fortsatt att halla inne avtryckaren i ett par sekun-
der for att sékerstélla att domet kommer bort pa rétt sétt.

8. Rotera BAKAT (moturs) for att sldppa det blindnitsdorn som sitter
kvar. Smorjningen av verktygets kéftar avgér om dornet ramlar ut av
sig sjalv eller inte.

V. Underhall

1. Rengor komponenterna i kolvréret och smorj in dess delar minst en
gang om aret.

VI. Felsokning

Problem

Majliga orsaker

Lésningar

Anvint
dorn
fastnar

Monteringsfett

Dornet fran en anvand blindnit kan i vissa fall
sitta kvar &ven om man har gjort pa rétt satt.
Med kolvréret i fullt framskjuten position kan
du sétta i en blindnit flera ganger for att rensa
bort fett eller blas/rensa ut kaftarna.

Lost nosstycke

Dra 4t nosstycket med medféljande skruvny-
ckel (eller likvardig).

Ls fronthylsa

Dra forst at fronthylsan och dra sedan &t
lasringen med medféljande skruvnyckel (eller
likvardig).

Anvént dorn &r l6s
men inte mdjlig att
greppa tag i med
hénderna

Testa att sétta blindniten nara men inte emot
nosstycket, ldmna en lucka pa 1/16-1/8"
(1-3mm) mellan blindniten och verktyget. P&
detta satt [imnas dornet mer exponerat nér
det atervander framat.

Dornet sitter
fortfarande fast

Dra 4t nosstycket, fronthylsan och lasringen.
Dra sedan sexkantsskaftet moturs tills ett ljud
kommer fran verktyget och skaka det sedan
for att avidgsna dornet.

VIl.Reservdelslista
Folj lokala foreskrifter vid avfallshantering av verktyget.

Art.nr.

Beskrivning

5001578

Kaftar, Huvudfjader, 3x Multimunstycke

21




MULTI NITTEPRESSE TIL @
SKRUETRZAEKKER : RP150 MULTI™
Betjeningsvejledning - overszettelse af den oprindelige

Lees brugervejledningen grundigt fer brug.
Denne nittepresse er udstyret med Multi™-dyse, der ger det A
muligt at paseette nitter i sterrelsen @3,2 mm, @4 mm og 34,8

mm med kun én dyse.

l.
1.

Krav til drivveerktej
Veerktojet skal veere udstyret med en justerbar momen-

tindstilling. Et batteridrevet bor eller skruetraekker, der

giver dig mulighed for at vaelge mellem flere momentpositioner.
Drejningsmomentet indstilles ved at dreje momentjusteringskraven
bag speendepatronen (figur 2.F). Jo hejere moment, jo mere kraft har
skruetraekkeren.

Bemezerk: | nogle tilfzelde erstattes veerdien i Nm af indstillingsnumre
(f.eks. 1 til 5) hvor 1 er min. momentveerdi og 5 maks.

Pakraevet batteristrom som minimum med ledningsfrit driv-
veerktoj:

= Til nitter af aluminium, stal og kobber:12 V

* Til nitter i rustfrit stal: 14,4 V

Drivtilstand (MA IKKE vzere i boretilstand eller slagtilstand) (figur
2.G)

Start altid med laveste hastighed (o/min)

For at kunne gere dette skal du indstille knappen med 2 indstillinger
til position 1 (hvis relevant), som er den langsommste hastighed
(figur 2.H). Tryk derefter let p& udleseren, og eg gradvist trykket,
indtil den fungerer korrekt.

. Produktoplysninger

. Gribeomréader B. Frontrer
. Lasering D. Inspektionshul/stempelrer
Mundstykke F. Momentjusteringskrave
. Bor-/drivknap H. Hastighedsknap
. Sikkerhedsvejledning

. Beer altid passende beskyttelsesudstyr, iseer ANSI-godkendte

beskyttelsesbriller og tykke arbejdshandsker (gummibelagte).

Vi anbefaler, at du kun bruger nitter, der szelges af Rapid. For at
veelge den bedste starrelse i henhold til materialetykkelsen henvises
til informationen pa nitteemballagen.

Arbejdsemnet SKAL fastgeres for at undgé mulig personskade.
Usikrede genstande kan rotere sammen med drivveerktejet.

. Betjeningsvejledning
. Serg for, at alt er SPAENDT TIL fer brug, og hold gje med, at det

forbliver, som det er, VED AT KONTROLLERE DET REGELMAS-
SIGT.

Du SKAL HOLDE fast i nittepressen i gribeomraderne med tykke
handsker, nar du bruger den. Nittepressen ma ikke rotere.

Betjen dit drivveerktej] BAGUD (mod uret), indtil der kommer en her-
bar lyd fra nittepressen. Bekreeft fra inspektionshullet pa frontreret, at
stemplets indvendige rer befinder sig i den maksimalt fremadrettede
position (figur 3).

Indszet nittedornen ind i hullet pA mundstykket og serg for, at der
ikke er noget mellemrum mellem mundstykket og nitteflangen (figur
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4).

5. Tryk udleseren let FREMAD (med uret) for at f& dornen til at g4 lidt i
indgreb med nittepressen, s& den ikke falder ud (figur 5).
6. Justér nittepressen med det borede hul s& godt som muligt, og

indszet nittehovedet i det.

7. Ker FREMAD , indtil dornen er hoppet af nitten. Nar du herer, at
nitten sidder korrekt, skal du fortseette med at trykke udleseren ind i
nogle fa sekunder for at sikre, at dornen falder korrekt af.

8. Ker BAGUD for at frigere og blotlzegge den resterende nittedorn.
Afhaengigt af smeringen af veerktejskeeberne falder dornen maske
ud af sig selv.

V. Vedligeholdelse

1. Renger stempelrerets komponenter, og smer delene ind igen,

mindst en gang om aret.

VI. Fejlfinding

Problem

Mulige arsager

Losninger

Tilstop-
ning pga.
brugt
dorn

Smer samling

Dornen i en brugt nitte falder muligvis ikke ud
pga. smerelsen, selvom den frigives korrekt.
Med stempelraret helt fremad indszettes
nitten flere gange for at fierne smerelse.
Kaeberne kan ogsa bleeses rene eller renses.

Lest mundstykke

Spaeend mundstykket med den medfelgende
momentnegle eller tilsvarende.

Lest frontrer

Speend ferst frontreret, og speend derefter
laseringen med den medfelgende momentne-
gle eller tilsvarende.

Brugt dorn er los,
men sidder ikke
sédan, at den
kan fiernes med

Forseg at placere nitten, s& den ikke flugter
med mundstykket, sa der er et mellemrum
pa 1-3 mm mellem nitten og veerktejet, sa
dornen bliver mere synlig, nar den returneres

haenderne fremad.

Spaend mundstykket, frontreret og laseringen
Vedvarende igen. Drej derefter det sekskantede skaft mod
tilstopning uret, indtil der heres en lyd fra veerktejet, og

ryst det sé for at fierne dornen.

Vll.Liste over reservedele

Folg de lokale regler, nér veerktojet skal bortskaffes.

Art.nr.

Beskrivelse

5001578

Kaeber, Hovedfjeder, 3x Multi-mundstykke
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MULTI NAGLEPRESSE FOR
SKRUTREKKER : RP150 MULTI™

Instruksjoner for bruk - oversettelse av den opprinnelige
Les bruksanvisningen neye fer bruk.

Denne naglepressen er utstyrt med var Multi™-dyse, slik at du f j E
kan sette pa nagler i sterrelsene @3,2 mm, @4 mm og J4,8

mm med bare en dyse.

l.
1.

Krav til driververktey
Verktoyet ma veere utstyrt med justerbar momentinn-

stilling. Batteridrevet bor eller skrutrekker som lar deg velge
mellom flere dreiemomentposisjoner. Dreiemomentet stilles inn
ved & rotere p& momentjusteringskragen bak kjoksen (figur 2.F). Jo
heyere dreiemoment, destor mer kraft har skrutrekkeren.

Merk: | noen tilfeller erstattes verdien i Nm med innstillingsnumre
(f.eks. 1 til 5) der 1 er minimum dreiemomentverdi og 5 maksimum.
Minimum batteristrem som kreves med tradlest driververktey:

= For nagler av aluminium, stal og kobber: 12V

= For nagler i rustfritt stal: 14,4V

Drivermodus (MA IKKE vzere i boremodus eller stetmodus) (figur
2.G)

Start alltid med laveste hastighet (RPM)

Dette gjeres ved & stille knappen med 2 innstillinger til posisjon 1
(nér det er aktuelt), hvilket er den tregeste hastigheten (figur 2.H).
Trekk deretter jevnt pa avtrekkeren og ek gradvis til det fungerer bra.

. Funksjoner

. Grepomrader B. Frontrer

. Lasering D. Inspeksjonshull/stempelrer
. Nesestykke F. Momentjusteringskrage

. Bor-/driverknapp H. Hastighetsknapp

. Sikkerhetsveiledning
. Bruk alltid tilstrekkelig verneutstyr, spesielt ANSI-godkjente

vernebriller og tykke arbeidshansker (gummibelagt).

Vi anbefaler at du kun bruker nagler som selges av Rapid. For &
velge den beste sterrelsen i henhold til materialtykkelsen henvises
det til informasjonen pé nagleemballasjen.

Arbeidsstykket MA sikres for & unnga mulig personskade. Usikrede
gjenstander kan rotere med driververkteyet.

. Bruksanvisning
. Forsikre deg om at alt er GODT STRAMMET TIL fer bruk, og serg

for at det forblir slik VED A SJEKKE DET REGELMESSIG.

Du MA holde naglepressen godt i grepsomradene med tykke
hansker nar du bruker den. Naglepressen skal ikke rotere.

Betjen driververkteyet BAKLENGS (mot klokken) til det heres en
lyd fra naglepressen. Bekreft fra inspeksjonshullet pa frontreret at
stempelreret pa innsiden er i sin maksimale foroverposisjon (figur 3).
Sett doren inn i hullet pa nesestykket, og serg for at det ikke er noe
mellomrom mellom nesestykket og nagelflensen (Figur 4).

Trekk avirekkeren lett FREMOVER (med klokken) for at naglepres-
sen lett griper doren for & forhindre at den faller ut (figur 5).

Juster naglepressen etter det borede hullet sa godt du kan, og sett
naglehodet inn i det.

Kjer FREMOVER til doren spretter av naglen. Nar du herer at doren
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er satt, fortsetter du & trekke i avtrekkeren i noen sekunder for &
vaere sikker pa at doren kommer av korrekt.

8. Kjer BAKOVER for 4 frigjere og avdekke den gjenvaerende doren.
Avhengig av smaeringen av verktoyets kjevestykker, kan doren falle ut
av seg selv eller ikke.

V. Vedlikehold

1. Rengjer komponentene i stempelreret og smer delene pa nytt minst
en gang i aret.

VI. Feilseking

Problem | Mulige arsaker Lasninger

Doren til en brukt nagle faller kanskje ikke

ut av fett selv om den er riktig frigjort. Med
Smer montering stempelraret i full posisjon fremover innsettes
naglen flere ganger for & fierne fett eller blase
ut / rense kjevene.

Stram nesestykket med medfelgende skif-

Lost nesestykke tenekkel eller tilsvarende.

Trekk til frontreret forst og stram deretter

Blokkert | Lost frontrer laseringen med medfelgende skiftenokkel
brukt eller tilsvarende.
dore

Forsek 4 stille naglen slik at den ikke flugter
mot nesestykket, og la det veere et gap pa
1/16-1/8 " (1-3 mm) mellom naglen og
verktoyet, slik at doren blir mer utsatt nar den

Brukt dore er los,
men ikke avdekket
nok til & gripe med

hendene returneres tilbake.

Stram nesestykket, frontreret og laseringen
Vedvarende pa nytt. Drei deretter sekskantskaftet mot
blokkering klokken til det heres en lyd fra verkteyet, og

rist for & fierne doren.

Vll.Reservedelsliste
Folg lokale foreskrifter nar verktoyet skal avhendes.

Art.nr. Beskrivelse
5001578 Kaeber, Hovedfjeder, 3x Multi-mundstykke

VETONIITTIEN KIINNITYSLAITE @
RUUVINVAANTIMELLE : RP150 MULTI™
Kéyttdohjeet - kddnnds alkuperaisesta

Lue kayttéopas huolellisesti ennen kayttoa.
Vetoniittien kiinnityslaitteessa on Multi™-suukappale, jolla voit A
kiinnittaa seka @3,2 mm:n, @4 mm:n ettd @4,8 mm:n vetoniitit.
I.  Ruuvinvaanninté koskevat vaatimukset
1. Tyokalussa on oltava séédettavéa kiristysmomenttiasetus.
AkkukayttSinen pora tai ruuvinvasnnin, jossa on monipor-
tainen kiristysmomenttisato. Kiristysmomentti saadetésn
tavallisesti pyorittdmalla istukan takana olevaa kiristysmomentin
saatokaulusta (kuva 2.F). Mitd suurempi kiristysmomentti, sitd enem-
man voimaa ruuvinvaantimessa on.
Huomautus: Joissain tapauksissa Nm-arvon tilalla on asetusnumero
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(esim. 1-5), miss& 1 on pienin kiristysmomentti ja 5 suurin.

. Akun minimiteho kaytettdessa akkuruuvinvadnninta:

= Alumiini-, terds-, ja kupariniitit: 12 V

= RST-niitit: 14,4 V

. Ruuvinvantimen tila (tytkalu El saa olla poraus- eik iskutilassa)
(Kuva 2.G)

. Aloita tyéskentely aina hitaalla pyérimisnopeudella (kierr./min)
Kytke hidas nopeus kaytto6n asettamalla 2-asentoinen painike asen-
toon 1 (jos sovellettavissa) (kuva 2.H). Vedi sitten lipaisinta hitaasti
ja suurenna nopeutta véhitellen sopivalle tasolle.

. Ominaisuudet

. Kédensija B. Etuputki

C. Lukitusrengas D. Tarkistusaukko / mannan putki
. Suukappale F. Kiristysmomentin saatokaulus
. Pora/vaéannin-painike H. Nopeuspainike

. Turvallisuusopas

. Kéyta aina asianmukaisia henkilésuojaimia, erityisesti ANSI-hy-

viksyttyja suojalaseja ja paksuja tykésineitd (kumipintaiset).

. Suosittelemme kayttamasn vain Rapid-vetoniitteja. Valitse oikea

koko materiaalipaksuuden mukaan ja tarkista soveltuvuus niittipakk-

auksen tiedoista. .

. Tyokappale ON KIINNITETTAVA tukevasti henkilévahinkojen valtt-
amiseksi. Kiinnittamattomat kappaleet voivat alkaa pyoria tyokalun
mukana.

. Kayttéohjeet

. Varmista ennen kéytto4, etté kaikki osat ovat HYVIN KIRISTETYT

ja TARKISTA KIREYS SAANNOLLISESTI.

. OTA TUKEVA OTE vetoniittien kiinnityslaitteen kédensijasta paksuil-

la késineilla kdyton ajaksi. Vetoniittien kiinnityslaite ei saa pyoria.

. Kayta ruuvinvaanninta TAAKSEPAIN (vastapéivisn), kunnes veto-

niittien kiinnityslaitteesta kuuluu &éni. Varmista etuputken tarkistusau-

kosta, ett sisélld oleva mannan putki on etusériasennossa (kuva 3).

. Aseta vetoniitin kara suukappaleen reikéan ja varmista, ettei suukap-

paleen ja vetoniitin laipan véliin j43 vapaata tilaa (kuva 4).

. Veds liipaisinta kevyesti ETEENPAIN-pyorimissuunnassa (mystipé-

ivdan), jolloin vetoniitin kiinnityslaite tarttuu kevyesti karaan ja estéé

sitd putoamasta ulos (kuva 5).

. Kohdista vetoniittien kiinnityslaite mahdollisimman tarkasti porattuun

reikdan ja aseta vetoniitin p&é reikaan.

Kéyta ruuvinvaannintd ETEEN PAIN- -suunnassa, kunnes kara irtoaa

vetoniitisté. Kun kuulet, etté vetoniitti on kiinnittynyt paikalleen, jatka

lipaisimen vetdmistd muutaman sekunnin ajan varmistaaksesi, etta
kara irtoaa asianmukaisesti.

. Avaa vetoniitin kiinnityslaite ja vapauta jéljelle jaanyt vetoniitin kara

kayttamalla ruuvinvaznnints TAMKSEPAIN-suunnassa. Kara saattaa

pudota pois itsestéan rippuen suukappaleen leuoissa olevasta
rasvaméaarésta.

. Huolto

—_

Puhdista ménnén putken komponentit ja voitele sen osat uudelleen
vahintaan kerran vuodessa.
. Vianetsinta
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Ongelma

Mahdolliset
aiheuttajat

Ratkaisuehdotukset

Katkennut
kara
jumissa

Asennusrasva

Kaytetyn vetoniitin kara ei ehk& putoa ulos
rasvasta, vaikka se olisi vapautettu oikein. Kun
ménnan putki on kokonaan etuasennossa,
liikuta vetoniittia siséén ja ulos useita kertoja
poistaaksesi rasvan tai puhdistaaksesi/va-
pauttaaksesi leuat.

Loysé suukappale

Kiristé suukappale mukana toimitetulla avai-
mella tai vastaavalla.

Loysa etuputki

Kiristé etuputki ensin ja kirista sitten luki-
tusrengas mukana toimitetulla avaimella tai
vastaavalla.

Katkennut kara

on irrallaan, mutta
se ei tyénny esiin ri-
ittavasti, jotta siihen
voisi tarttua késin

Yritd asettaa vetoniitti siten, etté se ei lepaa
suukappaletta vasten, vaan jaté vetoniitin ja
tySkalun valiin 1-3 mm:n rako, jolloin suurem-
pi osa karasta jaé esiin palautusvaiheessa.

Toistuva jumiu-
tuminen

Kiristd suukappale, etuputki ja lukitusren-
gas uudelleen. Kaanna sitten kuusiovartta
vastapaivaan, kunnes tyokalusta kuuluu &&ni,
ja irrota kara ravistamalla.

Vll.Varaosaluettelo

Noudata paikallisia séadoksig, kun havitét tykalun.

Tuotekoodi

Kuvaus

5001578

Kjever, Hovedfjeer, 3x Multidyse

MULTI NITOWNICA DO WKRETAREK :

RP150 MULTI™
Instrukcja obstugi - Ttumaczenie oryginatu

Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi przed uzyciem.

Ta nitownica jest wyposazona w opatentowany system Multi™, A

umozliwiajacy mocowanie nitow &3,2 mm - @4 mm - &4,8 mm

za pomocg unikalnej dyszy.

. Wymagania dotyczace narzedzia

1. Narzedzie musi by¢ wyposazone w regulowane ustawie-
nie momentu obrotowego. Moment obrotowy ustawia sie
obracajgc kotnierz regulacji momentu obrotowego za uchwytem
(Rysunek 2.F). Im wyzszy moment obrotowy, tym wigcej sity ma
wkretarka.

Uwaga: W niektorych przypadkach wartosé w Nm zastepuje sig
wartosciami nastawczymi (np. od 1 do 5), gdzie 1 oznacza mini-
malng warto$¢ momentu obrotowego, a 5 maksymaling.
Minimalna moc akumulatora wymagana w przypadku wkretarki
akumulatorowej:

= Dla nitow aluminiowych, stalowych i miedzianych: 12 V

= Dla nitow ze stali nierdzewnej: 14,4 V

Tryb napedu (NIE MOZE by¢ w trybie wiercenia ani w trybie
udarowym) (Rysunek 2.G)
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. Zawsze zaczynaj od najnizszej predkosci (RPM)

Aby to zrobi¢, ustaw przycisk z 2 ustawieniami w pozycji 1 (jesli

dotyczy), ktdra jest najwolniejszg predkoscia (rysunek 2.H). Nastep-

nie plynnie pociagnij za spust i stopniowo zwiekszaj, az zadziata
dobrze.

. Funkcje

. Obszary chwytu

. Przednia obejma

. Pierscien blokujacy

. Otwor inspekeyjny / Rura ttoka
Nos
Kotnierz regulacji momentu obrotowego

. Przycisk wiertarki/sterownika
Przycisk predkosci

. Przewodnik bezpieczenstwa

. Zawsze nos$ odpowiednig odziez ochronng, zwtaszcza okulary

ochronne zatwierdzone przez ANSI i grube rekawice robocze (po-

kryte guma).

. Zalecamy stosowanie wytgcznie nitow sprzedawanych przez firme

Rapid. Aby wybra¢ najlepszy rozmiar w zalezno$ci od grubosci

materialu, zapoznaj si¢ z komunikacjg na opakowaniu nitu.

. Obrabiany przedmiot MUSI BYC zabezpieczony, aby unikna¢
mozliwych obrazen. Niezabezpieczone przedmioty moga sig obra-
ca¢ wraz z narzedziem napedowym.

. Instrukcja obstugi

. Upewnij sig, ze wszystko jest DOBRZE DOKRECONE przed

uzyciem i zadbaj, aby tak pozostalto POPRZEZ REGULARNA

KONTROLE, STANU NARZEDZIA

. Nitownica MUSI by¢ mocno TRZYMANA za uchwyty w grubych

rekawicach podczas jej uzywania. Nitownica nie powinna sig obra-

cac.

. Poruszaj nitownicg DO TYEU (w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara), az z nitownicy rozlegnie sie slyszalny dzwigk.

Sprawdz na podstawie otworu kontrolnego w przedniej rurce,

ze rurka ttoka wewnatrz znajduje si¢ w maksymalnie wysunigtym

potozeniu (Rysunek 3).

. WI6z trzpien nitu do otworu nasadki i upewnij sig, ze migdzy nasad-

ka a kotnierzem nitu nie ma wolnego miejsca (Rysunek 4).

. Lekko pociagnij spust w kierunku DO PRZODU (zgodnie z ruchem

wskazowek zegara), tak by nitownica lekko chwycita trzpien, aby

zapobiec jego wypadnigciu (Rysunek 5).

. Wyréwnaj nitownice z wywierconym otworem najlepiej jak potrafisz i

wtoz do niego teb nitu.

Operuj DO PRZODU, az trzpien wyskoczy z nitu. Gdy uslyszysz,

ze nit jest osadzony, nadal naciskaj spust przez kilka sekund, aby

upewni¢ sig, ze trzpien wyjdzie prawidtowo.

. Operuj DO TYLU, aby zwolni¢ i odstoni¢ pozostaly trzpien nitu. W

zaleznosci od nasmarowania czgéci szczek narzgdzia, trzpien moze,

ale nie musi, wypas¢ sam.

. Konserwacja
Oczys¢ elementy rury tloka i ponownie nasmaruj jej czesci, przynaj-
mniej raz w roku.

. Rozwigzywanie problemoéw
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Problemy

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Usuwanie
zacie¢

Smar montazowy

Trzpien zuzytego nitu moze nie wypasé ze
smaru nawet po prawidtowym uwolnieniu.
Przy rurze toka w catkowicie wysunigtej
pozycji, wioz nit kilka razy, aby usungé smar
lub przedmuchac¢/wyczysci¢ szczeki.

Luzny nos

Dokre¢ koncdwke nosa za pomoca dotgczon-
ego klucza lub odpowiednika.

Luzna przednia
obejma

Najpierw dokre¢ przednig rurke, a nastepnie
dokre¢ pierscien blokujacy za pomoca
dotagczonego klucza lub odpowiednika.

Zuzyty trzpien
jest luzny, ale
niewystarczajaco
wysunigty, aby
mozna go byto
chwyci¢ rekami

Staraj sig, aby nit nie przylegat do koncowki,
pozostawiajgc odstep 1/16-1/8" (1-3 mm)
migdzy nitem a narzgdziem, aby trzpien byt
bardziej odstonigty po powrocie do przodu.

Regulame zaci-
nanie sie

Ponownie dokre¢ nasadke, przednig rurke i
pierscien blokujacy. Nastgpnie obro¢ trzpien
szesciokatny w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara, az do uslyszenia
dzwieku z narzedzia i potrzasnij, aby wyjaé
trzpien.

Vll.Lista czg$ci zamiennych

Podczas utylizacji narzedzia nalezy przestrzegac¢ lokalnych przepisow.

Nrart.

Opis

5001578

Szczeki, Gléwna sprezyna, 3x Multi dysza

HACAZKA-3AHJIENOYHUK ANnA
LUYPYMNMOBEPTA : RP150 MULTI™

PyI-(OBO,EI,CTBO no 3Kcnnyataun1 - nepeson C opuUrmHana

Mepep, ucnonb3oBaHUEM BHUMATENbHO NPOYTUTE
PYKOBOACTBO Nonb30BaTens.
OTOT 3aKMEenoYHUK OCHALLEH HALIEH YHUKaTbHOW HAaCaOKOM

AN

Multi ™, nossonsatoLLel ycTaHaBnNMBaTh 3aknenku &3,2 mm -
D4 mv - D4,8 mm.
. Tpe6oBaHWA K UHCTPYMEHTY
1. VIHCTpyMeHT fomKeH BbiTb OCHALLEH perynMpyembiv
KPYTALLUM MOMEHTOM. [lpesib 1nu LypynoBepT C NUTaHWeM OT
aKKyMyNATOPa, KOTOPbIE MO3BOSIAKOT BbIGUPATL MEM/Y HECKOMbKUMM
MONOMEHUAMM KPYTALLErO MOMeHTa. KpyTALumin MomeHT
yCTaHaB/IMBaETCA MyTeM BPaLLEHWA My(Tbl PErYNIMPOBKU KPYTALLENO
MoMeHTa 3a natpoHoM (PucyHok 2.F). Yem Bbilue KpyTALLMiA
MOMEHT, TeM BOsIbLLE CHMbl UMEET OTBEPTKA.
Mpumesarme. B HexkoTopbix cryyanx 3HaveHue B Hv 3ameHseTca
YCTaHOBO4HbIMM uncnamm (Hanpymep, ot 1 8o 5), rae 1 -
MUHUMANBLHOE 3HAYEHWE KPYTALLErO MOMEHTa, & 5 - MaKcHManbHoe.
2. MuHuMmanbHas MOLUHOCTb aKKyMynaTopa, Heobxoaumas ans
6€eCnpOBOAHOMO MHCTPYMEHTA!
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= [InA antoMMHUEBBIX, CTaNbHBIX M MeJHbIX 3aKnenok: 12 B

= [Ina 3aKnenok us HepwasetoLlen ctanu: 14,4 B

Pa6ounii pexum (HE JOJTHKEH HaxoauTbea HU B pemnme
CBEpIeHus, HW B permme yoapa) (PucyHok 2.G)

Bcerpa HauMHaiTe ¢ camoi HU3KOM ckopocTH (06 / MHH)
[lna aToro yctaHoBWTE KHOMKY C ABYMA HACTPOMKaMK B NOMOMeEHWe
1 (ECnM NPUMEHNMO), YTO COOTBETCTBYET CaMOWM HU3KOM CKOPOCTU
(PvcyHok 2.H). 3atem nnasHO HaXMMTE Ha CryCHOBOM KPHOUOK U
NOCTENEHHO YBENMYMBANTE €O, NMOKa OH He CpaboTaeT.
XapaKTep1cTUKHU

3oHbl 3axsaTa B. MepenHan Tpyba

. CronopHoe KonbLo
. CmotpoBoe otBepcTHe / NyHxepHan Tpybka

Hocogas yactb
XOMyT perynmMpoBKM KpyTALLEro MOMEHTa

. KHonka ppenu / wypynosepta H. KHonka ckopocTtn
. PykoBopacTBO no 6e3onacHocTH

Bcerpa HapeBavTe COOTBETCTBYIOLLEE 3aALUUTHOE
CHapsAHeH1e, ocobeHHo ofo6peHHble ANSI 3alpTHbIE 0UKM U
TONCTbIE paBoyue nepyatku (C PE3MHOBbIM NOKPLITUEM).

Mol peKoMeHZyeM UCTIoNb30BaTh TOMLKO 3aKEnKM1, MPOAABAEMbIE
Rapid. Yto6b! BbIGpaTh Ny4LIKi pa3mep B COOTBETCTBUM C
TONLMHOW MaTepuana, cM. MHpopmaLmio Ha yraKoBKe 3aK/IENOK.
O6pabartbiBaevan aetans JOJTHHHA BbITb 3akpenneHa, 4to6b
n3bekaTb BO3MOKHbIX TpaBM. HesakpenneHHble npeamMeTbl MOryT
BpaI.IJ,aTbCFl C NMOMOLLBHO I'IpI/IBOD,HOFO VIHCprMeHTa.

8 MHCprKLIMH no aKcnnyaTauuu

Mepen ncnons3osarnem ybeautecs, 4to Bce XOPOLLIO
3ATAHEHO, v 6yasTte 0CTOPOHHbI, YTOObI BCE OCTABaNIOCh KaK
ectb, PEFYNIAPHO MPOBEPAA.

Bl JIOJTHHbI KPEMKO OEPHATb 3aknenouHuK 3a pyKoATKM
B TONCTbIX NEPYATKAX, KOraa UCMoNb3yeTe ero. 3akNenoYHK He
[OMKEH BpaLLaTbCA.

MosepHwTe npusoaHoi nHcTpymert HA3AL, (npoTvie 4acosom
CTpEenku) 10 Tex Mop, MoKa He pasaacTCa 3BYKOBOM CUrHan ot
KnenanbLumka. Mo cMoTpoBOMY OTBEPCTUIO Ha NepeaHer TpybKe
ybeamnTech, YTO BHYTPEHHAA MNyHKepHanA TpybKa HaxoamTcA B
KpaiHeM nepegHem nonomeHnn (PucyHok 3).

BcTaBbTe 3aKnenky B 0TBepCTHE HaCaZlkv M yOEANUTECH, YTO MEmIy
HaCaAKOM W 3aKMEMNKOM HeT 3a30pa (P1cyHOK 4).

Crerxa HaxMuTe Ha cryckosoi Kprodok BIEPEL, (no yacosoi
CTpenke), 4ToBbl ONPaBKa Crierka 3axsaTiria 3aKenoyHUK 1 He
ponyctuna ero eoinagequa (PUcyHok 5).

HaK MOXHO nyulLe COBMECTUTE 3aKNENOYHWK C NPOCBEPIEHHbIM
OTBEPCTMEM W BCTABLTE B HETO 3aK/IETIKY.

MposepHute BMEPEL, noka onpaska He BbIMAET U3 3aKNenKu.
Horpa Bbl yCribILLMTE, YTO 3aKNIenKa yCTaHOBEHa, NPOAOIHKanTe
HarKMMaTb Ha CMYCKOBOM KPHOYOK B TEYEHNE HECKOSBKUX CEKYHA,
4TO6bI Y6EAUTLCA, HTO OMPaBKa OTOPBASIACH MPAaBUITEHO.
Mpoeeprute HA3A/L, 4T06bI 0CBOGOAWTL M OBHAKWUTE OCTABLUMICS
CTepeHb 3aKnenku. B 3aBUCHMOCTHM OT cMa3ku MHCTpyMeHTa
orpaBKa MOXET BbINACTb Cama, a8 MOKET W He BbiNacTb.
TexHnyeckoe o6cnyHuBaHve

OumncTrTe AeTanm NopLIHEBOM TPYOKW M MOBTOPHO CMa3blBaiTe ee
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AeTa/In He pexe 0gHOoro pasa B rog.
VI. Mounck HencnpaBHOCTEN

oBHareHa, 4TobbI
3a Hee MOMHO
6bI10 yXBATUTLCA
pyKamu

BoamoHble
Mpo6nema Peluenua
MPUYMHBI
OnpaBska oTpa6GoTaHHOM 3aKNenKi MoKeT
HE BbINACTb U3-TOf, CMa3KW Jake Npu
npasunbHOM cHATMKM. Koraa nnyHiepHas
MoHTaxHan P TA8 MyHAED
cmazka TPYOKa HaxXoAMTCA B KpalHeM nepeaHem
MOMOKEHWM, BCTABLTE 3aKIENKy
HECKOJTbKO Pas, YTobbI yAAMTL KUP UK
npoayThb / NPOYUCTUTE FYBKU.
o 3araHuTe Hac: C MOMOLLBIO
Bonratowmiica anky w
Np1iaraemMoro ragyHoro Ko4a nm
HAKOHEUHMK
aHasIoOrMYHOrO.
CHavana 3aTAHUTe NepenHIoo TPYOKy,
Bonratowascs a 3aTeM 3aTAHWUTE CTOMOPHOE KOMbLIO
3aknunHMBaHue | nepepHas Tpy6a | C MOMOLLbIO MPUIAraeMoro ragqHoro
oTpaBoTaHHOM KIto4a UMM aHaIOrMYHOTO.
Onpasky Onpagxa ;
MocTapaitTech yCTaHOBWTL 3aKNerKy He
6onTaercs, HO o
Br/IOTHY}O C HACa[KOM , OCTaBMB 3a30pP
HEJOCTaTOYHO

1/16-1/8 proimva (1-3 mMm) memay
3aKNEMNKOM 1 MHCTPYMEHTOM, YTOGbI
orpaBKa ocTaBaniach 60oriee OTKPLITOM
npw BpaLLEeHWM Briepea,.

MocTosHHoe
3aKNMHMBaHUE

CHoBa 3aTAHUTE HaGa/Ky, NePeHIon
TPYGKY M CTOMOPHOE KonbLIO. 3atem
TMOBEPHMTE LIECTUrPaHHbIMA XBOCTOBMK
NPOTHB 4aCOBOWM CTPESIKM, NOKa He
YyCnbIWKTE 3BYK, U BCTPAXHAUTE, YTOObI
13BNIeYb OMPaBKY.

VIl.MepeyeHb 3anacHbIX YacTen
Mpu yTMnnsaumm MHCTpyMeHTa cobntofaiTe MeCTHble npaswmna.

Homep apTuryna

OnucaHure

5001578

Tucku , OcHoBHasA NpymHa, 3x Mynbtn Hacagka
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TOMBENEETIMISE ADAPTER AKUTRELL- @
KRUVIKEERAIJALE : RP150 MULTI™
Kasutusjuhend - Originaali tlge

Enne kasutamist lugege hoolikalt kasutusjuhendit.
See neetija on varustatud meie ainulaadse Multi ™ otsikuga, mis
véimaldab teil kasutada neete @3,2 mm - @4 mm - @4,8 mm

L
1.

GommQO>=

_ =

Nouded tooriistale
Tooriist peab olema varustatud reguleeritava péérdemo-

mendi seadistusega. Patareitoitega puur voi kruvikeeraja,

mis voimaldab teil valida mitme po6rdemomendi positsiooni

vahel. P66rdemomendi seadmiseks p&drake péérdemomendi re-
guleerimise krae padrunit (joonis 2.F). Mida kérgem péérdemoment
on, seda rohkem on kruvikeerajal jdudu.

Mérkus. Ménel juhul asendatakse Nm vaértus numbritega (nt 1 kuni
5), kus 1 on minimaalne péérdemomendi vaértus ja 5 maksimaalne.

. Miinimumnoduded t6ériista akutoitele:

= Alumiiniumist, terasest ja vasega needid: 12V
* Roostevabast terasest needid: 14.4 V

. Téoreziim (El TOHI olla puur- ega I66gireZiimis) (joonis 2.G)
. Alustage alati madalaima kiirusega (RPM)

Selleks seadke 2 seadistusega nupp asendisse 1 (kui see on
asjakohane), mis on kaige aeglasem kiirus (joonis 2.H). Seejarel
tdmmake paéstikut sujuvalt ja suurendage jark-jargult, kuni see
tootab hasti.

. Omadused
. Haardepiirkonnad B. Eesmine toru
. Lukustusréngas D. Kontrollauk / kolvitoru
. Ninaosa
P&6rdemomendi reguleerimise krae
. Drill / Driver nupp H. Kiiruse nupp
. Ohutusjuhend

. Kandke alati kaitsevahendeid, eriti ANSI heakskiidetud kaitseprille

ja pakse tdkindaid (kummiga kaetud).

. Soovitame kasutada ainult Rapidi muitidavaid neete. Materjali paksu-

se jargi parima suuruse valimiseks vaadake neetipakendi teatist.

. Voimalike vigastuste véltimiseks TULEB t66deldav detail kinnitada.

Kinnitamata objektid véivad tooriistaga pocrelda.

. Kasutusjuhend
. Veenduge, et koik oleks enne kasutamist KORRALIKULT KINNI

KEERATUD ja KONTROLLIGE SEDA REGULAARSELT.

. Neetija kasutamisel peab TUGEVALT KINNI HOIDMA selle haar-

dealadest. Neetija ei tohiks poorelda.

. Kaivitage tooriist TAGASISUUNAS (vastupdeva), kuni neetijast

kostab heli. Kontrollige esitoru kontrollava kaudu, et kolvitoru on
maksimaalselt ettepoole suunatud asendis (joonis 3).

. Sisestage neet ninaavasse ja veenduge, et ninaosa ja needidériku

vahel ei oleks ruumi (joonis 4).

. Kaivitage tooriist EDASISUUNAS (péripdeva), et neetija needist

veidi kinni haaraks, et valtida selle kukkumist (joonis 5).

. Joondage needija puuritud auguga nii hasti kui voimalik ja sisestage

neet sellesse.
Kaivitage toorist EDASISUUNAS, kuni needi varras tuleb dra. Kui
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kuulete, et neet on paigas, jatkake tegevust mone sekundi viltel, et
olla kindel, et needi varras tuleb Gigesti lahti.

8. Kaivitage tooriist TAGASISUUNAS jirelejaénud needi varda paljas-
tamiseks ja vabastamiseks. Soltuvalt to6riista mésrdest voib varras
ise vélja kukkuda voi mitte.

V. Hooldus

1. Puhastage kolvitoru komponendid ja maarige selle osad uuesti
vahemalt kord aastas.

VI. Vigade otsimine

Probleem

Voimalikud pohjused

Lahendused

Ummistus

Montaazimaare

Needi varras ei pruugi isegi korralikul lahti
tulemisel vélja kukkuda. Kui kolvitoru on
taielikult ettepoole suunatud, sisestage neet
mitu korda méarde eemaldamiseks.

Lahtine ninaosa

Pingutage ninaosa kaasasoleva mutrivtme
voi samavéérse abil.

Lahtine esitoru

Pingutage kdigepealt esitoru ja pingutage
seejarel lukustusrongas kaasasoleva
mutrivétme voi samavaérse abil.

Varras on lahti, kuid
pole piisavalt véljas,
et kédtega haarata

Puitidke oma neeti seada mitte vastu
nokaotsikut, jattes needi ja tooriista vahele 1
/16-1/8"(1-8 mm) vahe, et jitta ettepoole
tagasitmbamise ajal stivend enam lahti.

Pusiv ummistus

Pingutage ninaosa, esitoru ja lukustusrongas
uuesti. Seejérel keerake kuuskantvolli vas-
tupdeva, kuni tooriistast kostab kuuldav heli,
ja loksutage varda eemaldamiseks.

Vil.Varuosade nimekiri

Todriista utiliseerimisel jargige kohalikke eeskirju.

Artikli number

Kirjeldus

5001578

Nukid, Peamine vedru, 3x Multi otsik
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DAUGIAFUNKCIS KNIEDYTUVAS, SKIRTAS
NAUDOTI SU SUKTUVU : RP150 MULTI™
Naudojimosi instrukcijos - originalaus teksto vertimas

Prie$ naudodami, atidZiai perskaitykite naudotojo vadova.
Sis kniedytuvas turi ,Multi™* antgal, leidziant] jkalti &@3,2 mm,
@4 mm ir @4,8 mm kniedes vos vienu antgaliu.

l.
1.

SZOMMUQOP=

N

|kalimo jrankio reikalavimai
Jrankis turi turéti reguliuojama sukimo momento nus-

tatyma. Akumuliatorinis graztas arba suktuvas, leidziantis

rinktis i$ keliy sukimo momento padédiy. Sukimo momentas
nustatomas sukant sukimo momento reguliavimo Ziedg uz kums-
telinio griebtuvo (2.F pav.). Kuo didesnis sukimo momentas, tuo
didesné suktuvo jéga.

Pastaba: tam tikrais atvejais Nm verté pakeic¢iama nustatymo
numeriais (pvz., 1-5): 1 yra maZiausia sukimo momento verté, 0 5 —
didZiausia.

Minimali reikalinga akumuliatoriaus galia naudojant akumuliato-
rinj jkalimo jrankj:

= Naudojant aliuminines, plienines ir varines kniedes: 12 V

* naudojant neradijanciojo plieno kniedes: 14,4 V

|kalimo jrankio rezimas (NEGALI veikti greZimo ar smagio rezimu)
(2.G pav.)

Visada pradékite nuo maziausio grei¢io (RPM)

Norédami tai padaryti, nustatykite mygtuka su 2 nustatymais j 1
padétj (kai taikoma), kuri reiskia maZiausia greitj (2.H pav.). Tada
$velniai paspauskite gaiduka ir palaipsniui didinkite greitj, kol jis bus
tinkamas.

. Savybés

. Suémimo sritys B. Priekinis vamzdis
. Fiksavimo Ziedas

. Patikros anga / stimoklio vamzdis

. Antgalis

Sukimo momento reguliavimo Ziedas

. Grezimo / jkalimo mygtukas H. Grei¢io mygtukas
. Saugos vadovas
. Visada naudokite atitinkama apsaugine jranga, ypa¢ ANSI

patvirtintus akinius ir storas darbines pirstines (dengtas guma).
Rekomenduojame naudoti tik ,Rapid“ parduodamas kniedes.
Norédami pasirinkti geriausig dydj pagal savo medziagos storj, zr.
ant kniedziy pakuotés pateiktg informacija.

Ruosinys TURI BUTI pritvirtintas, kad bty i$vengta galimy suzalo-
jimy. Nepritvirtinti objektai gali suktis su jkalimo jrankiu.

. Naudojimo instrukcijos .
. Prie$ naudodami, pasirtpinkite, kad viskas bty GERAI PRIVERZ-

TA, ir bukite atsargus, kad viskas taip ir likty REGULIARIAI TIKRIN-
DAMI.

Kai naudojate kniedytuvg, jj TURITE LAIKYTI tvirtai, suéme uz
suémimo sriciy ir uzsimove storas pirstines. Kniedytuvas neturi
suktis.

Jkalimo jrankj valdykite judindami ATGAL (prie$ laikrodzio rodykle),
kol i kniedytuvo pasigirs tam tikras garsas. Apzitréje patikros anga
priekiniame vamzdyje, jsitikinkite, kad viduje esantis stimoklio vamz-
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V.
1.

dis yra ties maksimalia | priekj nukreipta padétimi (3 pav.).

|statykite kniedés Serd] j antgalio anga ir jsitikinkite, kad tarp antgalio
ir kniedés jungés néra tarpo (4 pav.).

Svelniai paspauskite gaidukg PIRMYN (pagal laikrodzio rodykle),
kad kniedytuvas $velniai sugriebty Serdj, kad $i neiskristy (5 pav.).
Kuo tiksliau sulygiuokite kniedytuva su isgrezta skyle ir | ja jstatykite
kniedés galvute.

Sukite PIRMYN, kol erdis isljs i$ kniedés. I8girde, kad kniedé
|kalta, toliau spauskite gaiduka kelias sekundes, kad Serdis tinkamai
atsiskirty.

Sukite ATGAL, kad atleistuméte ir isljsty likusi kniedés Serdis. Atsiz-
velgiant j jrankio griebtuvy sutepima, Serdis gali iskristi pati arba ne.
Priezitra

Stamoklio vamzdzio komponentus valykite ir jo dalis pakartotinai
sutepkite bent kartg per metus.

VI. Trik&iy Salinimas

Problema

Galimos priezastys | Sprendimai

Panaudotos kniedés Serdis gali neiskristi i$
tepaly, net jei ji tinkamai atleista. Stamoklio
vamzdziui esant visidkai nukreiptam | priekj,
ikiskite kniede kelis kartus, kad pasalintuméte
tepalus arba praptstuméte / iSvalytuméte

Bloko sutepimas

griebtuvus.
Atsilaisvings Priverzkite antgalj pridétu verZliarakgiu ar
antgalis panasiu jrankiu.

Pridétu verZliarakgiu arba panasiu jrankiu

Zs?:: ) ﬁtssill?;\ggis prieki- pirmiausia priverzkite priekinj vamzdj, tada —
Serdies fiksavimo Zieda.
strigtis Panaudota Serdis

atsilaisvinusi, bet Pabandykite kniedg nustatyti taip, kad ji

nebaty viename lygyje su antgaliu, palikdami

nepakankamai o
o . _ 1/16—1/8 col. (1-3 mm) tarpa tarp kniedés ir
lindusi, kad bty | oo kad Serdis likty kuo labiau ilindusi ja

galima suimti grazinant | priek

rankomis ’

Nuolatinés strigtys

Pakartotinai priverzkite antgalj, priekinj vamzdj
ir fiksavimo Zieda. Tada sukite $esiakampj kotg
pries$ laikrodzio rodykle, kol i jrankio pasigirs

garsas, ir pakratykite, kad pasalintuméte Serdj.

Vll.Atsarginiy daliy sarasas

ISmesdami jrank] laikykités vietiniy teisés akty.

Kat. Nr.

Apradas

5001578

Kumételis, Pagrindiné spyruoklé, 3x Keli antgaliai
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DAUDZFUNKCIONALA KNIEDESANAS @
MASINA SKRUVGRIEZIM : RP150 MULTI™
LietoSanas instrukcija - tulkojums no originala

Pirms lietoSanas rupigi izlasiet lietotaja rokasgramatu.
ST kniedésanas masina ir aprikota ar Multi™ uzgali, kas lauj
kniedét @3,2 mm, @4 mm un &4,8 mm kniedes ar vienu uzgali.

l.
1.

OMMOO>=

_ =

Prasibas darbarikam, pie kura piestiprinat
Darbarikam jabat aprikotam ar reguléjamu griezes mo-
mentu. Urbis vai skriivgriezis ar akumulatoru, kas |auj izvéle-

ties dazadas griezes momenta pozicijas. Griezes moments ir
izvélams, pagriezot regulésanas gredzenu aiz patronas (Att. 2.F). Jo
augstaks griezes moments, jo lielaka ir skrivgrieza jauda.

PIEZIME: Atsevigkos gadijumos Nm vértiba ir aizstata ar iestatijumu
numuriem (piem., no 1 fidz 5), kur 1 ir minimalais griezes moments,
bet 5 — maksimalais.

Minimala nepiecieSama akumulatora jauda ar bezvadu elek-
troriku:

= Aluminija, térauda un vara kniedém : 12V

= Nerlséjosa térauda kniedém : 14,4V

ledzisanas rezimam (NEDRIKST bt urbja vai triecienu rezima
(Att. 2.G)

Vienmér saciet ar zemako atrumu (RPM)

Lai to izdaritu, iestatiet pogu ar 2 iestatijumiem 1. pozicija (ja
piemérojams), kas ir mazakais atrums (Att. 2.H). Péc tam lenam
nospiediet méliti un pakapeniski palieliniet jaudu lidz darbariks strada
korekti.

. lespéjas

Sakeres zonas B. Prieksgja caurule

. Fiksacijas gredzens
. Parbaudes caurums / Virzula caurule

Stobrs
Griezes momenta regulésanas gredzens

. UrbSanas/iedzi$anas poga H. Atruma poga
. Drosibas rokasgramata
. Vienmér izmantojiet atbilstoSus aizsardzibas lidzeklus, ipasi

ANSI apstiprinatas brilles un biezus darba cimdus (ar gumijas
parklajumu).

Rekomendéjam izmantot ,Rapid” pardotas kniedes. Lai izvélétos
piemérotako izméru materiala biezumam, skatiet norades uz kniezu
iepakojuma.

Apstradatajai detalai JABUT nostiprinatai, lai izvairitos no iespé-
jamiem savainojumiem. Nenostiprinati objekti var rotét lidz ar
darbariku.

. Ekspluatacijas noteikumi _ _
. Nodrosiniet, ka viss ir KARTIGI NOSTIPRINATS pirms lieto$anas

un esiet piesardzigi, REGULARI PARBAUDOT, vai detalas neklast
valigas.

Darba ar kniedé$anas masinu laika jums ta stingri JATUR pared-
z&tajas vietas ar bieziem cimdiem. KniedéSanas masina nedrikst pati
rotét.

Darbiniet iekartu ATPAKALGAITA (pretsji pulkstenraditaja virzienam)
[idz no knienédaja ir dzirdams troksnis. Apskatot parbaudes cauru-

36



mu priek$gja caurulg, apstipriniet, ka iek$a eso$a virzula caurule
atrodas maksimalaja pozicija uz prieksu (3. attéls).

4. levietojiet kniezu tapni stobra cauruma un parliecinieties, ka starp
uzmavas caurumu un kniedes atloku nav spraugas (4. attéls).

5. Viegli nospiediet méliti virziena pozicija uz PRIEKSU (pulks-
tenraditaja kustibas virziena), lai kniedétajs satvertu tapni un novér-

stu ta izkriganu (5. attéls).

6. Péc iespéjas precizak nostadiet kniedéSanas masinu pret izurbto
caurumu un ievietojiet taja kniedes galvinu.

7. Dzeniet to UZ PRIEKSU lidz tapnis nokrit no kniedes. Kad dzirdat,
ka kniede ir vietd, turpiniet spiest méliti vél dazas sekundes, lai
parliecinatos, ka tapnis nonak nost pareizi.

8. Tad virziet ATPAKAL, lai atbrivotu un atklatu atlikuso kniedes tapni.
Atkariba rika zobu dalu sméréSanas veida, tapnis var pats izkrist
lauka vai palikt taja.

V. Apkope

1. Vismaz reizi gada iztiriet virzula cauruli un atkartoti iesméréjiet tas

dalas.

VI. Problému novérsana

valigs, bet ne pie-
tiekami satverams,
lai to izvilktu ar
rokam

Problema | lesp&jamie céloni | Risinajumi
Izlietotas kniedes tapnis neizkrit no iesmérétas

Savienoiumu vietas pat tad, ja ir pareizi atbrivots. Virzula

smare ! caurulei atrodoties pozicija pilniba uz prieksu,

vairakas reizes ievietojiet un iznemiet kniedi, lai
iztiritu sméri, vai izpttiet/iztiriet zobus.

Valigs stobra Nostipriniet stobru, izmantojot ieklauto

savienojums uzgrieznu atslégu vai lidzigu riku.

Valioa oriekssia Vispirms ar ieklauto uzgrieznu atslégu vai
lesoradis ca'u?ulep g lidzigu riku nostipriniet priek$&jo cauruli un tad
izlieptots fiksacijas gredzenu.
tapnis Izlietots tapnis ir Méginiet uzstadit kniedi, lai ta neatspiestos

pret stobru, atstajot 1/16—1/8" (1-8 mm)
spraugu starp kniedi un riku, kas laus tapnim
labak atklaties, kad tas atgriezas priek$éja
pozicija.

Bieza iesprusana

Atkartoti nofiksgjiet stobru, priek$&jo cauruli
un fiksacijas gredzenu. P&c tam grieziet
sesstlru atslégu pretgji pulkstenraditaja
virzienam lidz dzirdat troksni, pakratiet, lai
tapnis izkrit.

VIl.Rezerves dalu saraksts

Atbrivojoties no instrumenta, ievérojiet vietgjos likumus.

Preces Nr.

Apraksts

5001578

Zobi, Galvena atspere, 3x Daudzfunkcionals uzgalis
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NYTOVACI ADAPTER PRO VRTACKU : @
RP150 MULTI™
Navod k obsluze - preklad originalu

Pred pouzitim si peclivé prectéte uzivatelskou prirucku.
Tento nytovaci nastavec je vybaven tryskou Multi ™, ktera vam A
umoznuje pouzit nyty &3,2 mm - @4 mm - &4,8 mm pomoci

jediné trysky.

l.
1.

S=emMmMO>=

N

Pozadavky na pouzité naradi @
Nastroj musi byt vybaven nastavitelnou regulaci togivého

momentu akumulatorové vrtaky nebo Sroubovaku, ktery

umozriuje vybé&r mezi nékolika polohami tocivého momentu. Tocivy
moment se nastavuje otacenim objimky pro nastaveni to¢ivého
(obrazek 2.F). V&tsi togivy moment znamena vétsi silu Sroubovaku.
Poznamka: V nékterych piipadech je hodnota v Nm nahrazena &isly
(napt. 1 a2 5), kde 1 je minimalni hodnota toGivého momentu a 5
maximalni.

Minimalni hodnoty baterie pozadované u akumulatorového
naradi:

= Pro hlinikové, ocelové a médéné nyty: 12V

= Pro nyty z nerezové oceli: 14,4 V

Pracovni rezim (NESMI byt v rezimu vrtani ani v rezimu razového
utahovani) (Obrazek 2.G)

Vzdy za¢néte s nejnizsi rychlosti.

Chcete-li zménit rychlost, nastavte tlacitko se 2 nastavenimi do
polohy 1 (je-li k dispozici), coz je nejnizsi mozna rychlost (obrazek
2.H). Poté plynule stisknéte spoust a postupné ji poustéjte, dokud
nebude spravné pracovat.

. Popis

. Uchopové &asti B. Predni ¢ast

. Pojistny krouzek D. Kontrolni otvor / trubka pistu
. Drzak nytu

Posuvnik pro nastaveni to¢ivého momentu

. Tlagitko vrtani / priklep H. Tla¢itko nastaveni rychlosti
. Bezpeénostni privodce
. Vizdy pouzivejte odpovidajici ochranné pomticky, zejména bryle

schvalené ANSI a silné pracovni rukavice (potazené gumou).
Doporucujeme pouzivat pouze nyty prodavané spole¢nosti Rapid.
Chcete-li zvolit nejlepsi velikost podle tloustky materialu, prectéte si
sdéleni na obalu nytu.

Obrobek MUSI BYT zajistén, aby nedolo k moznému zranéni.
Nezajisténé predméty se mohou otacek spolu s hnacim nastrojem.

. Instrukce pro praci .
. Pred pouzitim se ujistéte, Ze je vée DOBRE dotaZeno, a PRAVI-

DELNE KONTROLUJTE, aby to tak z(istalo.

P¥ pouzivani MUSITE nytova¢ pevné dret za oblasti tichopu silnymi
rukavicemi. Nytova¢ by se nemél otacet.

Obsluhujte svij hnaci nastroj na ZPETNY CHOD (proti sméru
hodinovych rugiéek), dokud z nytovade nezacnete slyset zvuk. Z
inspekéniho otvoru na piedni trubce ovéite, zda je trubka pistu v
maximalni pfedni poloze (obrazek 3).

Vlozte trn nytu do otvoru v hlavici a ujistéte se, Ze mezi hlavici a
pfirubou nytu neni zadny prostor (Obrazek 4).
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8.

V.

1.

Lehce stisknéte spoust ve sméru DOPREDU (ve sméru hodinovych
rugicek), aby byl trn lehce sevfen nytovacem a aby nevypad! (Obra-
zek 5).

Nytovac vyrovnejte s vyvrtanym otvorem co nejlépe a viozte do néj
hlavu nytu.

Pokracujte dale DOPREDU, dokud trn nevyskogi z nytu. Kdyz uslysi-
te, Ze je nyt nastaven, dale tisknéte spoust po dobu nékolika sekund,
abyste se ujistili, Ze trn spravné odejde.

Jedte ZPET k uvolnéni a odkryti zbyvajiciho tmu nytu. V zavislosti na
mazani kusl Celisti nastroje mlize trn sam vypadnout.

Udrzba

Vycistéte soucasti trubky pistu a alespori jednou za rok ji namazte.

VI. Odstranovani problému

Problém | Mozné piiciny Reseni

Opotie-
beny trn

Trn pouzitého nytu nemusi vypadnout z
maziva, i kdyZ je spravné uvolnén. Nékolikrat
Montazni tuk zasurite nyt do trubky pistu v UpIné predni
poloze, abyste odstranili mastnotu nebo
vyfoukli / vyg&istili Selisti.

Uvolnény drzak Utahnéte drzak pomoci prilozeného klice
nytu nebo jeho nahrady.

Nejprve utahnéte predni trubku a poté dotah-
néte pojistny krouzek pomoci pfilozeného
klice nebo ekvivalentniho nastroje.

Uvolnéna predni
Cast

Utrzeny tm je volny,
ale neni dostate¢né
odkryty, aby ho

Snazte se, aby se nyt nedotykal hlavice
nosice, ponechejte mezi nytem a nastrojem
mezeru 1/16-1 /8 "(1-3 mm), aby byl trn po

bylo mozné chytit . . .
rukama navratu vpred vice odkryty.
Znovu utahnéte nastavec, predni trubku a
Pretrvavaiici zajistovaci krouzek, Poté otacejte Sestihran-
Fetrvavajici A L
; nou stopkou proti sméru hodinovych rugicek,
zaseknuti

dokud z nastroje nevychazi slysitelny zvuk, a
tfepanim vyjméte tm.

VIl.Seznam nahradnich dilt
P¥i likvidaci nastroje dodrzujte mistni pfedpisy a nafizeni.

Objednaci ¢islo Oznageni

5001578 Celisti, Hlavni pruzina, 3x Hlavni tryska
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NITOVACIE ADAPTER PRE VRTACKU : @
RP150 MULTI™
Navod na pouzitie - preklad originalu

Pred pouzitim si pozorne precitajte navod.
Tento nitovacie nadstavec je vybaveny tryskou Multi ™, ktora A
vam umoznuje pouzit nity @3,2 mm - @4 mm - @4,8 mm

pomocou jedinej trysky.

l.
1.

S=ZemMmMO>E

N

Poziadavky na pouzité naradie
Nastroj musi byt vybaveny nastavitelnou regulaciou krutiace-

ho momentu akumulatorové vitacky alebo skrutkovaca, ktory
umozriuje vyber medzi niekolkymi polohami krutiaceho momentu.
Krutiaci moment sa nastavuje otacanim objimky pre nastavenie
krutiaceho (obrazok 2.F). VA&Si krutiaci moment znamena vadsiu silu
skrutkovaca.

Poznamka: V niektorych pripadoch je hodnota v Nm nahradena
&islami (napr. 1 az 5), kde 1 je minimalna hodnota krutiaceho mo-
mentu a 5 maximalnu.

. Minimalne hodnoty batérie poZzadované u akumulatorového

naradia:
= Pre hlinikové, ocelové a medené nity: 12V
= Pre nity z nerezovej ocele: 14,4V

. Pracovny rezim (NESMIE byt v rezime vitania ani v rezime razového

utahovania) (Obrazok 2.G)

. Vzdy zacénite s najnizSou rychlostou.

Ak chcete zmenit rychlost, nastavte tla¢idlo s 2 nastaveniami do
polohy 1 (ak je k dispozicii), o je najnizsia mozna rychlost (obrazok
2.H). Potom plynule stlatte spust a postupne ju pustajte, pokial
nebude spravne pracovat.

. Popis

. Uchopové casti B. Predna cast

. Poistny kruzok D. Kontrolny otvor / rurka piestu
. Drziak nitu

Posuvnik pre nastavenie kratiaceho momentu

. Tlacidlo vrtanie / priklep H. Tlacidlo nastavenia rychlosti
. Bezpec¢nostny sprievodca
. Vzdy pouzivajte zodpovedajuce ochranné pomaécky, najma oku-

liare schvalené ANSI a silné pracovné rukavice (potiahnuté gumou).

. Odporucame pouzivat iba nity predavané spolo¢nostou Rapid. Ak

chcete zvolit najlepsi velkost podla hribky materialu, preditajte si
oznamenie na obale nitu.

. Obrobok MUSI BYT zaisteny, aby nedoslo k moznému zraneniu.

Nezabezpecené predmety sa mozu otacok spolu s hnacim nastro-
jom.

. Instrukcie pre pracu
. Pred pouzitim sa uistite, Ze je véetko DOBRE dotiahnuté, a PRAVI-

DELNE KONTROLUIJTE, aby to tak zostalo.

. Pri pouzivani MUSITE nitova¢ pevne drzat za oblasti tichopu silnymi

rukavicami. Nitova¢ by sa nemal otacat.

. Obsluhuite svoj hnaci nastroj na SPATNY CHOD (proti smeru hodi-

novych rugiciek), kym z nitovacie nezaénete po&ut zvuk. Z ingpeké-
ného otvoru na prednej rurke overte, ¢i je rurka piestu v maximalnej
prednej polohe (obrazok 3).
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Vlozte tffi nitu do otvoru v hlavici a uistite sa, Ze medzi hlavicou a

prirubou nitu nie je Ziadny priestor (Obrazok 4).

Zlahka stlatte spust v smere DOPREDU (v smere hodinovych

rugiciek), aby bol tffi lahko zovrety nitovatom a aby nevypadol
(Obrazok 5).

neho hlavu nitu.

7. Pokradujte dalejf DOPREDU, kym tfi nevyskodi z nitu. Ked pocujete,
Ze je nit nastaveny, dalej tla¢te spust po dobu niekolkych sekind,
aby ste sa uistil, ze tffi spravne odide.

8.

Nitova¢ vyrovnajte s vyvitanym otvorom ¢o najlepsie a vlozte do

Chodte SPAT k uvolneniu a odkrytie zostavajiceho tfiia nitu. V

zavislosti na mazanie kusov ¢elusti nastroja moéze tf sam vypadnut.

V. Udrzba

1. Vycistite sucasti rurky piestu a aspor raz za rok ju namazte.
VI. Riesenie problémov

volny, ale nie je
dostato¢ne odkryty,
aby ho bolo mozné
chytit rukami

Problém | Mozné priciny Riesenie
T pouzitého nitu nemusi vypadnut z maziva,
aj ked je spravne uvolneny. Niekolkokrat
Montazny tuk zasunite nit do rarky piestu v Uplne prednej
polohe, aby ste odstranili mastnotu alebo
vyfukli / vyg&istili Seluste.
Uvolneny drziak Utiahnite drziak pomocou prilozeného kltc¢a
nitu alebo jeho nahrady.
- \ Najprv utiahnite prednu rurku a potom doti-
Uvolnena predna " B P
) ahnite poistny krizok pomocou prilozeného
Opotre- | cast v ) ) o
; kli¢a alebo ekvivalentného nastroja.
bovany
tn Odtrhnuty tff je

Snazte sa, aby sa nit nedotykal hlavica
nosice, ponechajte medzi nitom a nastrojom
medzeru 1/ 16-1/ 8 "(1-3 mm), aby bol tfn
po navrate vpred viac odkryty.

Pretrvavajuce
zaseknutie

Znovu utiahnite nadstavec, prednu rarku a
zaistovaci kruzok. Potom otagajte $esthran-
nou stopkou proti smeru hodinovych rugiciek,
kym z nastroja nevychadza pocutelny zvuk, a
trepanim vyberte ti.

VIl.Zoznam nahradnych dielov
Pri likvidacii naradia dodrziavajte miestne predpisy.

Objednavacie ¢islo

Oznacenie

5001578

Celuste, Hlavna pruzina, 3x Hlavna tryska
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MULTI ADAPTER ZA KOVICENJE ZA @
ELEKTRICNI IZVIJAC : RP150 MULTI™
Navodila za uporabo - Prevod izvirika

Pred uporabo natanéno preberite navodila za uporabo.
Ta adapter je opremljen z naso edinstveno Sobo Multi ™, ki vam
omogoca nastavitev kovic @3,2 mm - @4 mm - &4,8 mm.

l.
1.

Zahteve za elektricni izvijac
Orodje mora biti opremljeno z nastavitvijo navora. Vrtalnik

ali izvija¢ na baterijski pogon mora omogo¢ati izbiro med ve¢
stopnjami navora. Mo¢ navora nastavite z vrtenjem obroca

za nastavitev navora, ki se nahaja za vpenjalno glavo (slika 2.F). Vegji
kot je navor, vecjo silo ima izvijac.

Opomba: V nekaterih primerih se vrednost v Nm nadomesti z nas-
tavitvenimi $tevilkami (npr. od 1 do 5), kjer je 1 najmanj$a vrednost
navora in 5 najvecja.

Minimalna mo¢ baterije, potrebna za brezzi¢no orodje:

= Za zakovice iz aluminija, jekla in bakra: 12V

= Za zakovice iz nerjaveCega jekla: 14,4V

Nagin delovanja (NE SME biti v nacinu vrtanja ali udarnega vrtanja)
(slika 2.G)

Vedno zacnite z najnizjo hitrostjo obratov

Ce zelite to narediti, gumb z dvema nastavitvama nastavite na
polozaj 1 (e obstaja ta nastavitev), ki je najnizja hitrost (slika 2.H).
Nato nezno pritisnite sprozilec in postopoma povecuijte, dokler ne
deluje dobro.

. Lastnosti

. Obmocja oprijema B. Sprednja cev

. Zaporni obro¢ D. Kontrolna luknja / batna cev
Nosnik F. Obro¢ za nastavitev navora

. Stikalo za vrtanje / vijacenje H. Stikalo za hitrost
. Varnostna navodila
. Vedno nosite ustrezno zasc¢itno opremo, zlasti zas¢itna ocala,

odobrena s strani ANS, in debele rokavice (previetene z gumo).
Priporo¢amo uporabo samo kovic proizvajalca Rapid. Ce Zelite
izbrati najboljSo velikost glede na debelino materiala, si oglejte navo-
dila na embalazi kovic.

Obdelovanec MORA BITI pri¢vré¢en, da se izognete morebitnim
poskodbam. Nepri¢vrsceni predmeti se lahko vrtijo z orodjem.

. Navodila za uporabo
. Pred uporabo se prepri¢ajte, da je vsee DOBRO ZATEGNJENO in

to REDNO PREVERJAJTE.

Med uporabo MORATE adapter TRDNO DRZATI za obmogja
oprijema z debelimi rokavicami. Adapter se ne sme vrteti.

Zavrtite elektriéni izvijad NAZAJ (v nasprotni smeri urega kazalca),
dokler iz adapterja ne zasliSite zvo¢ni signal. Skozi kontrolno luknjo
na spredniji cevi potrdite, da je batna cev v notranjosti v maksimal-
nem polozaju naprej (slika 3).

Vstavite trn kovice v luknjo na nosniku in se prepri¢ajte, da med
adapterjem in prirobnico kovice ni praznega prostora (slika 4).
Nezno pritisnite sprozilec in izvija& zavrtite NAPREJ (v smeri urinega
kazalca), tako, da adapter rahlo prime trn kovice, ravno toliko, da ne
pade ven (slika 5).
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6. Adapter ¢im bolj poravnajte z izvrtano luknjo in vanjo vstavite glavo

kovice.

7. Zavrtite izvija¢ NAPREJ, dokler tm ne izpade iz kovice. Ko zasliSite,
da je zakovica names$&ena, Se nekaj sekund drzite sprozilec, da se
prepricate, da se trn pravilno odstrani.

8. Zavrtite izvija¢ NAZAJ, da odstranite preostali trn kovice. Glede na
mastnost Celjusti orodja lahko trn sam pade ven ali pa ne.

V. VzdrZevanje

1. Ocistite dele batne cevi in vsaj enkrat na leto namazite njene dele.

VI. Odpravljanje tezav

Ostanek trna je
ohlapen, vendar
premalo gleda
ven, da bi ga lahko
prijeli z rokami

Tezava Mozni vzroki Resitve
Trn porabljene kovice zaradi mas¢obe morda
ne bo izpadel iz orodja, tudi ¢e bo pravilno
Montazna mast spro$cen. Z batno cevjo v popolnoma spred-
njem poloZaju veckrat vstavite kovico, da
ocistite mast ali izpihajte/ocistite Seljusti.
Ohlapni nosnik Prlv‘!]te nosnik s prilozenim klju¢em ali enakim
kljucem.
5 ] Ohlapna sprednja NaJpreJ. prlvutfe Spl’.ed‘l:ljo cevin Vnato PflVllte.
astoj cev zaporni obro¢ s prilozenim kljuéem ali enakim
ostanka kljucem.
trna

Poskusite, da kovico ne potisnete povsem
do nosnika tako, da med kovico in orodjem
ostane 1-3 mm reza Tako bo trn ostal bolj
izpostavljen, ko boste orodje zavrteli naprej.

Ponavljajoéi zastoji

Ponovno privijte nosnik, sprednjo cev in
zaporni obro¢. Nato zavrtite izvija¢ v nasprotni
smeri urnega kazalca, dokler se iz orodja ne
zasli8i zvok, in stresite, da odstranite trn.

VIl.Seznam rezervnih delov

Pri odlaganju orodja na odpad upostevajte lokalne predpise.

Sifra

Opis

5001578

Celjusti, Glavna vzmet, 3x Multi $oba
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MULTI ADAPTER ZA ZAKIVANIJE ZA
ELEKTRICNI ODVLJAC : RP150 MULTI™
Upute za uporabu - prijevod izvornika

Prije upotrebe pazljivo procitajte upute za uporabu.
Ovaj adapter je opremlien nasom jedinstvenom mlaznicom Multi A
™ $to vam omogucuije upotrebu zakovica @3,2 mm - @4 mm

- 34,8 mm.

l.
1.

“==OmMmMQO>»=

N

Zahtjevi za elektri¢ni odvija¢ @
Alat mora imati moguénost podeSavanja zakretnog

momenta. Busilica ili odvija¢ na baterije mora omoguditi

odabir izmedu nekoliko razina zakretnog momenta. Podesite zakretni
moment okretanjem prstena za pode$avanje momenta smjestenog
iza stezne glave (slika 2.F). Sto je zakretni moment veci, to je veca
sila odvijaca.

Napomena: U nekim slu¢ajevima vrijednost u Nm zamjenjuje se
brojevima podesavanja (npr. 1 do 5) gdje je 1 najmanja vrijednost
zakretnog momenta, a 5 najveca.

Minimalna snaga baterije potrebna za beZi¢ni alat:

= Za zakovice od aluminija, ¢elika i bakra: 12V

= Za zakovice od nehrdajuceg celika: 14,4V

Nagéin rada (NE SMUE BITI u nacinu busenja niti udarnog busenja)
(slika 2.G)

Uvijek zapocnite s najmanjom brzinom

Da biste to u¢inili, gumb s dvije postavke postavite u polozaj 1

(ako postoji), &to je najniza brzina (slika 2.H). Zatim lagano pritisnite
okidac i postupno povecavajte dok ne radi dobro.

. Znacajke

. Podrucja drzanja B. Prednja cijev

. Prsten za zaklju¢avanje D. Kontrolna rupa / klipna cijev
Nosnik

Prsten za podesavanje zakretnog momenta

. Prekidac za busenje / zavrtanje H. Prekida¢ brzine
. Sigurnosne upute

Uvijek nosite odgovarajucu zastitnu opremu, posebno zastitne
naocale koje je odobrio ANSI i debele rukavice (oblozene gumom).
Preporucujemo upotrebu samo zakovica proizvodaca Rapid. Da
biste odabrali najbolju veli¢inu prema vasoj debljini materijala, pogle-
dajte uputstva na pakiranju zakovica.

Obradak MORA BITI u¢vrécen kako bi se izbjegle moguce ozlijede.
Neucvrscen predmet moze se okretati pomocu alata.

. Upute za uporabu
. Prije uporabe, provjerite je li sve DOBRO ZATEGNUTO i to RE-

DOVNO PROVJERAVAJTE.

Tijekom uporabe MORATE CVRSTO PRIDRZAVATI adapter za
podruéja drzanja s debelim rukavicama. Adapter se ne smije okreta-
ti.

Okretite elektriéni odvijac NAZAD (u smjeru suprotnom od kazaljke
na satu) dok ne zadujete zvuéni signal s adaptera. Kroz kontrolnu
rupu na prednjoj cijevi potvrdite da je klipna cijev unutra u maksi-
malnom poloZaju prema naprijed (slika 3).

Umetnite trn zakovice u otvor na nosniku i provjerite nema li praznog
prostora izmedu adaptera i prirubnice zakovice (slika 4).
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5. Lagano povucite okidag i zavrtite odvija¢ u smjeru NAPRIJED (u
smijeru kazaljke na satu) kako bi adapter lagano uhvatio trn zakovice,
samo toliko da ne bi ispao (slika 5).

6. Poravnajte adapter s izbusenom rupom najbolje $to mozete i umetni-
te glavu zakovice u nju.

7. Zavrtite odvija¢ NAPRIJED dok trn ne ispadne iz zakovice. Kad
Cujete da je zakovica postavljena, drzite okidac jo$ nekoliko sekundi
kako biste bili sigurni da je trn pravilno uklonjen.

8. Okrenite odvijac NAZAD da biste uklonili preostali trn zakovice.
Ovisno od toga koliko je podmazana ¢eljust alata, trn moze sam
ispasti ili ne.

V. Odrzavanje

1. Ocistite dijelove klipne cijevi i podmazujte njezine dijelove, barem
jednom godisnje.

VI. Rjesavanje problema

Problem | Moguéi uzroci Rjesenja

Ostatak trna koridtene zakovice mozda
nece ispasti iz alata zbog masnoce, ¢ak i
ako je pravilno otpusten. S klipnom cijevi
u potpuno prednjem poloZaju, umetnite
zakovicu nekoliko puta kako biste ocistili
masnocu ili ispuhajte/ogdistite eljusti.

Montazna mast

Labavi nosnik Pritegnite nosnik s prilozenim kljuéem ili

ekvivalentom.
Zaglav- Prvo zategnite prednju cijev, a zatim
ljivanje Labava prednja cijev | pritegnite prsten za zaklju¢avanje prilozenim
preosta- klju¢em ili ekvivalentom.

log tma Ostatak trna je labav, | Poku$ajte ne gurnuti zakovicu sve do nos-
ali ne gleda dovoljno | nika, ostavljaju¢i razmak od 1-3 mm izmedu
van da ga mozete zakovice i alata. Na taj ¢e nacin trn biti
uhvatiti rukama izloZeniji dok okrecete alat prema naprijed.

Ponovno zategnite nosnik, prednju cijev
i prsten za zaklju€avanje. Zatim okrenite
odvija¢ u smjeru suprotnom od kazaljke
na satu dok se iz alata ne zacuje zvuk i
protresite da biste uklonili trn.

Ponavljaju¢a zaglav-
ljivanja

VIl.Popis rezervnih dijelova
Pridrzavajte se lokalnih propisa prilikom odlaganja alata na otpad.

Sifra Opis

5001578 Celjusti, Glavna opruga, 3x Multi mlaznica
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MPITZINAAOPOZ I'A KATZABIAI :
RP150 MULTI™
Odnyiec Aerroupyiag - LETAYPACN TOU TIPWTOTUTTOU

AlaBAoTe MPOOEKTIKA TIG O8NYIES XPIONG TPLV TN XPron
O nprtoivadopog eival eEorhiopévog pe 1o Multi™ nozzle, A
ETUTPEMOVTAG 0AG VA XPNOIUOTIOMOETE PE A MU TIPLToivIa

3,2 mm - @4 mm - @4,8 mm

l.
1.

IOmMp»=

—_ =

Mpoanartodpeva epyaleiou
To epyaleio mpérnel va eival eEormopEvVo pe puBuilopevn

porr) oTPEYNG ME Hnatapia 1) katoafidt mou 0ag ETTPENEL

va emAegeTe petafl moAwv Bgoswv pormg. H porr) pubpideTan
MIEPIOTPEPOVTAG TO KOAAPO PUBLIONG POTG, TIOW AMO TO TOOK
(Exéva 2.F). ‘Oco uynAdtepn givat n porr, TO00 HeyaAUTEPN
Suvapn €xet To katoafidL.

2nueiwon: e OpIoPEVEG TEPINTWOELG, N Tr) oe Nm avtikaBioTatat
ano 1t pubon apBuwv (L. 1 éwg 5) 6mou 1 eival n eAdyion Tn
pormG Kat 5 N peyio.

EAayiom anartoUpevn 10XUG MRATapiag e acUpHaTo EPYOAEID:

= [a nprroivia ahoupviou, xaAuBa kat xaAkou: 12V

= [a nprroivia and avo&eidwto xdAuBa: 14.4V

Nertoupyia mpoypappatog odrynong (AEN NPEMEI va Ppioketal oe
Aerroupyia Tpunaviol oute oe Asrtoupyia kpouong) (Ewxéva 2.G)
SekIvate TAvta e ™ XapnAdtepn taxummta (RPM)

lMa va 1o kAvete autod, PUBIoTE TO Kouprt pe 2 pubpioelg otn B€on
1 (kata mepinwon), n onoia givat 1 Two apyn Tayutnta (Ewova 2.H).
27 ouvéyela, TpaPr&te anaid T okavSdAn kat augrote otadlakd
MEXPL VO AEITOUPYTIOEL KOAGL.

. Nerroupyieg
. Meploxég Aaprig B. Mnpoonvég cwArvag

Aaytuhidt acdpahong

. Omm emBempnong / cwhrvag epBoiou
. Koppdm putng F. Mepthaipo pubpiong pomrig
. Koupri tpuriavicv / mpoypdppatog odrynong

Koupri tayutntag
06nyoc acdaleiag

. Dopdte NAvTa EMAPKN MPOCTATEUTIKA EPYAAEIQ, e8IKA

npootateutkd yuahid ANSI kat nayia yavna epyaoiag (ue
£MKAAUYN and KAOUTOOUK).

. 20G OUVICTOUWE VA XPNOLHOTIOLEITE POVO TIPITCIVIAL TIOU MIWAOUVTAL

ano T Rapid. MNa va emiAégete 10 KaAUTepo péyebog avdhoya e
TO NAXOG TOU UNKOU 0aG, QvaTPEETE OTNV ETIKOVMVIO OXETIKA LE TN
ouokeuaoia TpIToivia.

. To kopudm epyaciag MPEMEI va acdaAiletar yia va anodeuydei

rbavog TpauUanopos. Ta pn achalr) avikeipeva evogXeTal va
neploTpEPovTal e To pyaleio odrynong.
O&nyieg Aertoupyiag

. BePawbeite om ta ndvia eivat kaAd odtyéva mpv ano T xerion

Kal TPOoEETE O AUTO MAPAPEVEL OTIWG EAEYXETE TAKTIKA.

. NMPEMEI NA KPATHZETE 1o npitoivi otaBepd and g neploxeg

Aafnrg pe mayid yavna étav 1o ypnolponoteite. To npitoivi Sev
TPETIEL VA MEPIOTPEPETAL.

. Xepioteite 10 gpyaleio odrynong BACKWARD (apiotepdotpoda)
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£0G GTOU MPOKUYEL EVAG AKOUOTIKOG 1X0G anod To riveter.
EnuBeawwote ano tnv omry embemPnong oTov HMpoomvo CwArva 6T
0 E0WTEPIKOG CWATVAG epf3oAou BpiokeTal 0T PEYIOTN ERMPoodia
62on Tou (Eéva 3).

4. Eiodyete Tov Agova Tou MPIToIoU GtV Ot TNG MUTNG Kat
BeBawbeite dn Sev unapyet kevo petafl TG PUTNG Kat TNG
dAavTZag Tou nprtoviol (Eikédva 4).

5. TpaPrgte ehadpd tn okavddAn mpog Ta epnpog (Sefivotpoda) yia
va TIAoETE To Agova eEAadPWG anod To MELToivL, yia va anoduUyeTe v
ntwon tou (Eiéva 5).

6. EuBuypappiote 1o mpttoivi e Ty Tpuna éco 1o Suvatdv kaAuTepa
Kal TOMOBETHOTE TO MPITOiVL HEOA OE QUTTV.

7. O&nynote Mpog Ta epMPOg £wg 6tou o dgovag Pyel and To MPITGivL.
‘Otav akouoeTe 6T To MPLToivi £xel pUBIOTE], ouve)ioTe va Tpafate

™ okavddAn yia Aiya Seutepolenta, yia va Befawbeite 6T o
&&ovag Byaivel cwotd.
8. ObnyrioTe 10 MPOG Ta oW YA VA ANEAEUBEPWOETE Kal va eKOEoETE
70 UndAotmno agova mptroviol. Avahoya He T AiMavon Twv KOPHATI®Y
™G yvaBou Tou gpyaheiou, 0 dEovag prnopei 1) dev punopei va neEoel
p6vog Tou.

V.

Zuvtipnon

1. KaBapiote 1a eaptripata Tou cwArva epBodou kat Aindvete §ava
Ta €PN TOU, TOUAGXIOTOV OE ETHOIA 340,

VI. EniAuon npofAnpatwv

Béua MBaveg artieg Noeg
O &Eovag evdg kapPwHEVOU TPITOIVIOU
UMOpPEl va unv MEceL pe ypAaoo akdua Kat av
Ainavon aneleubepwBei cwotd. Me 1o €ufBolo oe MArPn
OuvappoAGYNoNG | B€on NPog Ta eUNPOG, TONOBETHOTE TO MEITOIVL
ApPKETEG POPES Yia va kaBapioeTE TO ypAoo iy
va duon&ete / kaBapIoETE TG OLAYOVES.
Xahapa 2 ¢i&te ™ PUTN pe To KAEWST Moy mepAapBaveTal
eEaptipata 1} napdpoto.
Xahapog 2PiETE MPWTA TOV PUMPOOTIVO CWATVAL KAt OTN
Eprokn | pmpoonvég ouvéxela, odiETe 1o SaKTUANIO aopEAIoNG PE TO
Tou owArvag kAedi 1) avtioTotyo.
agova

O d&&ovag eiva

eKTEONUEVOG Oyl MAvw oTo pUTN, adrivovtag éva Siakevo 1
aMd 6yt 16co /16-1/8"(1-83mm) ueta&y Tou nprtowiol Kat
WOTE va Tov Tou epyaAeiou yia va adrioeTe Tov d&ova o

TUACETE HE TO XEPL

Mpoomabriote va TonoBeTrioeTe T0 MPIToivi 0ag

exTeDEINEVO OTAV ETIOTPEYETE TPOG TA EUMPAG.

Enipovn epmokr)

> piETe Eava T pUT, Tov PnpooTvd owArva kat
Tov SakTUAlo acpAAong. X CuvEXela, YUpioTE
10 eEGywvo d&ova aploTePOOTPOda EwG OTOU
TIPOKUEL EVOG OKOUCTIKOG 1XOG ano To epyaleio
Kal QVaKIvrioTE yia va apalpgoeTe Tov dgova.

Vil.Aiocta avtaAA\akTiK®V

AKOAOUBNOTE TOUG TOTUKOUG KAVOVIOLOUG Yia AodaAr] andppupn tou

gpyaleiou
Art. No Meptypadn)
5001578 2o, Kupiwg ghatmjpto, 3x MoAamég puteg
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SARILI TORNAVIDA iCiN
COKLU PERGIN : RP150 MULTI™

Kullanim talimatlari - orjinal gevirisi

yunuz.

Bu pergin makinesi, @3,2 mm - @4 mm - &4,8 mm perginleri
benzersiz bir nozul ile ayarlamaniza izin veren Mult™ nozulumuz
ile donatilmistir.

l.
1.

~EIOMO>E=

N

Kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatlice oku- f

Alet kullanim gereksinimleri

Alet, ayarlanabilir tork ayari ile donatiimis olan, gesitli tork
konumlan arasinda segim yapmanizi sadlayan pille galisan matkap
veya tornavida ile galisir. Tork, tornavida veya matkabin arkasindaki
tork ayar bilezigini dondiirerek ayarlanir (Sekil 2.F) Tornavidanin daha
fazla tork kuvveti vardir

Not: Bazi durumlarda, Nm cinsinden deger, 1'in minimum tork degeri
ve 5'in maksimum oldugu ayar numaralanyla degistirilir (6rn. 1 ila 5)
Akli aletler icin gereken minimum pil giicui:

= Altiminyum, gelik ve bakirli perginler igin : 12V

= Paslanmaz gelik perginler igin : 14.4V

Sarjli tornavida (matkap veya darbe modunda OLMAMALIDIR)
(Sekil 2.G)

Daima en diisiik hiz (RPM) ile baglayin

Bunu yapmak igin, 2 ayarh diigmeyi en yavas hiz olan 1 (uygulanabilir
oldugunda) konumuna getirin (Sekil 2.H). Ardindan, tetigi yavasca
¢ekin ve iyi galisana kadar kademeli olarak artirin

Ozellikleri
. Kavrama alanlari B. On boru
. Kilitteme halkasi D. Muayene deligi / Piston borusu
. Burun pargasi F. Tork ayar bilezigi
. Matkap/kullanim modu diigmesi
. Hiz dugmesi

. Giivenlik kilavuzu
. Daima uygun koruyucu giysiler, 6zellikie ANSI onayl gézliikler ve

kalin is eldivenleri (Kauguk kaplamali) kullanin

Yalnizca Rapid tarafindan satilan perginleri kullanmanizi 6neririz.
Malzeme kalinliginiza gore en iyi 6lglyli segmek igin lutfen pergin
ambalajl tizerindeki iletisim bilgilerine bakiniz

Olasi yaralanmalarn 6nlemek igin koruyucu 6nlemler MUTLAKA
SAGLANMALIDIR. Emniyete alinmamis, sabitlenmemis nesneler
sarjli tornavida aletiyle birlikte donebilir

. Kullanma talimatlar . B
. Kullanmadan 6nce her seyin IYICE SIKILDIGINDAN emin olun ve

DUZENLI OLARAK KONTROL EDEREK, oldugu gibi kalmasina
dikkat edin

Pergin makinesini kullanirken kalin eldivenlerle tutma yerlerinden
sikica TUTMALISINIZ. Pergin dénmemelidir

Perginden isitilebilir bir ses gelene kadar aletinizi GERI (saat
yéniiniin tersine) calistinn. On boru kismindaki muayene deliginden
icerideki piston borusunun maksimum ileri konumunda oldugunu
onaylayin (Sekil 3)

Pergin mandrelini burunluk deligine sokun ve burunluk ile pergin
flangi arasinda bosluk olmadigindan emin olun (Sekil 4)
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5. Mandrelin pergin tarafindan hafifge tutulmasi ve diismesini 5nlemek
icin tetigi hafifge ILERI (saat yéniinde) gekin (Sekil 5)

6. Perginleyiciyi mtimkiin oldugu kadar delinmis delikle hizalayin ve
pergin kafasini igine sokun

7. Mandrel perginden cikana kadar ILERI dogru siiriin. Perginin
takildigini duydugunuzda, mandrelin dogru sekilde giktigindan emin
olmak igin tetigE birkag saniye daha basmaya devam edin

8. Kalan pergin mandrelini serbest birakmak ve agiga ¢ikarmak igin
GERI yoniinde olacak sekilde tetige basin. Takim gene parcalarinin
yaglanmasina bagli olarak, mandrel kendi kendine duisebilir veya
duismeyebilir ltitfen kontrol ediniz

V. Bakim
1. Piston borusunun bilesenlerini temizleyin ve pargalarnni en az yilda bir
kez yeniden yaglayin

VI. Sorun giderme

Sorun Olasi nedenler Coziimler

Kullaniimig bir perginin mandreli, dogru bir
sekilde serbest birakilsa bile diizgiin diismey-
Montaj gresi ebilir. Piston borusu tam ileri konumdayken,
yadi temizlemek veya geneleri tiflemek/temi-
zlemek igin birkag kez pergin sokun

Burun pargasini tirlinle birlikte verilen anahtar

Gevsek buruniuk veya esdegeri ekipman ile sikin
Gevsek 6n boru Once 6n boruyu sikin ve ardindan birlikte
Etkisiz kismi verilen anahtar ile kiliteme halkasini sikin

mandrel
sikismasi | Kullaniimis mandel
gevsek ama elle
tutulacak kadar
agikta degil

Pergininizi burun pargasina karsi olacak
sekilde degil, pergin ile alet arasinda 1/16-
1/8” (1-3 mm) bosluk birakarak ayarlayin,
ileriye dondurildugtinde mandreli daha agikta
birakmaya galigin

Burunluk, 6n boru ve kilitleme halkasini
yeniden sikin. Ardindan, aletten duyulabilir bir
Siirekli sikigma ses gelene kadar altigen safti saat yonuntin
tersine gevirin ve mandreli glkarmak igin
sallayin

Vil.Yedek parca listesi

Cihazinizi gope atarken yada imha ederken llitfen yerel diizenlemelere
uyunuz.

Parga Numara Tanim

5001578 AJiz / geneler, Ana yay, 3x Coklu meme uglar

FUROGEPBE FOGATHATO SZEGECSELO :
RP150 MULTI™
Hasznalati utmutato - az eredeti dokumentum forditasa

Ez a szegecseld az altalunk kifejleszetett Multi™ befogoval van
ellatva, amely lehetévé teszi a 3,2 mm - @4 mm - &4,8 mm
szegecsek kozotti valtast.

l. A farégéppel szembeni kévetelmények

Hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati utmutatot. ij
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1. Az akkumulatoros furégépnek vagy csavarbehajtonak
allithato forgatonyomatékkal kell rendelkeznie, amely

lehetové teszi a kiilonb6z6 nyomaték értékek kozdtti

valasztast. A nyomaték bedllitasa a furétokmany moégott
elhelyezkedd bedllitd gallér segitségével térténik (2.F abra). Mingl
magasabb a nyomaték, annal nagyobb erét tud a szerszammal
kifejteni.

Megyjegyzés: néhany esetben a Nm érték helyett szamokkal jelolik
a nyomaték értéket (pl. 1-t8l 5-ig), ahol az 1 a minimum és 5 a
maximum érték.

2. A vezeték nélkiili szerszam akkumulatoranak minimum teljesitmé-

IomoO>»=

—_ =

nye:

= aluminium, acél és rezezett szegecsek hasznalata esetén: 12V

= rozsdamentes acél szegecsek hasznalata esetén: 14.4V

A szerszam lizemmédja (NEM LEHET furas tizemmodban) (2.G
abra)

Mindig a legalacsonyabb sebességgel kezdje a munkat (RPM)
Ehhez a 2-fokozatu bedllité gombot kapcsolja az 1-es pozicidba (ha
van), amely a leglassabb sebesség (2.H abra). Ezutan nyomja meg
aravaszt és fokozatosan emelje a fordulatszamot a kivant sebesség
eléréséig.

. A szegecsel6 részei

. Fogofeluletek B. Eliils6 cs6
. Rogzitégydri D. Ellenérzé ablak / dugattytcsé
Orr F. Nyomatékbeallito gallér

. Furas / csavarbehajtas beallito gomb

Sebesség bedllité gomb

. Biztonsagi utmutaté
. Munkavégzés kézben mindig viseljen védéfelszerelést, kiilons-

sen az ANSI altal jovahagyott védészemiivegek és a gumibevonatos
vastag kesztytk alkalmasak erre a célra.

Javasoljuk, hogy a szerszamhoz Rapid szegecseket hasznaljon. Az
anyagvastagsagnak megfelelé méretti szegecs kivalasztasahoz
olvassa el a szegecs csomagolasan talalhato dtmutatot.

Az esetleges sériilések elkertilése érdekében a munkadarabot
MINDEN ESETBEN ROGZITENI KELL. A nem rogzitett elemek
elforoghatnak a furdszerszammal.

. Hasznalati utasitasok
. Gy6z6dj6n meg rola, hogy hasznalat elétt minden elem MEGFE-

LELOEN MEG VAN HUZVA, és ezt FOLYAMATOSAN EL-
LENORIZZE a munka soran.

A szegecsel6 szerszamot a fogdfellileteknél fogva, hatarozottan
KELL TARTANI, munka kdzben viseljen vastag keszty(it. A szerszam
nem foroghat!

A farészerszamot az dramutat jarasaval ELLENTETES iranyba
mukodtesse, amig egy hallhato hang nem hallatszik a szegecselébél.
Az ellenérzé ablakon keresztiil bizonyosodjon meg rdla, hogy a belll
1évé dugattylicsé a maximum eléremené helyzetben van-e (3. abra)”

4. Helyezze be a szegecsszarat az orr-rész furataba, és gyézédjon meg

arrol, hogy nincs szabad hely az orr-rész és a szegecskarima kozott
(4. abra).

5. Huzza meg enyhén a ravaszt, most a furéfej mar az dramutato

jarasaval MEGEGYEZO iranyba forogjon, hogy a tiiskét kissé meg-
fogja a szegecsels, nehogy kiessen (5. abra).
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6. Igazitsa a szegecselét a furt lyukhoz, amennyire csak tudja, és helyez-
ze bele a szegecsfejet.

7. A furéfej tovabbra az dramutaté jarasaval MEGEGYEZO iranyba
forogjon, amig a szar le nem pattan a szegecsrél. Amikor azt hallja,
hogy a szegecs be van allitva, néhany masodpercig htizza tovabb a
ravaszt, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy a szegecsszar megfe-
leléen lejon -e. .

8. Allitsa a furdfej forgasat az dramutato jarasaval ELLENTETES irany-
ba, hogy kioldja az orrfuratban maradt szegecsszarat. A szerszampo-
fa -darabok zsirozasatol fliggéen a maradék szegecsszar 6Snmagatol
is kieshet.

V. Karbantartas

1. Tisztitsa meg a dugattyt csoveinek alkatrészeit, és legalabb évente
kenje meg Ujra az alkatrészeket.

V1. Hibaelharitas

Probléma | Lehetséges okok | Megoldasok
Az elhasznalt szegecs szara nem esik ki a
tulzsirozott orr-részbol, még akkor sem, ha az
o megfelelen ki van oldva. Ha a dugattytcsé
Szerelbzsir . i .
teljesen elére van allitva, helyezzen be
tébbszor egy szegecset a zsir eltavolitasahoz
vagy a pofak kifujasahoz/tisztitasahoz.
Laza orr-rész Huzza meg az orr-rész a mellékelt kulccsal.
Huzza meg elészor az eliilsé csovet, majd
Hasznalt | Laza eliilsé csé huzza meg a régzitégyirdt a mellékelt
sze- csavarkulccsal.
gecsszar A olhasznélt Probalia gy beallitani a szegecset, hogy az
eszor- X ne az orr-rész felé alljon, igy 1/16-1/8 "(1-3
ulasa szegecsszar laza, , X \
) mm) rést hagyva a szegecs és a szerszam
de kézzelnemlehet | .. 7.~ . X o
A kozott, igy a szar jobban lathatdva valik, ha
eltavolitani P
eldre viszik.
Lazitsa ki az orr-részt, az ellils6 csovet
és a rogzitégyrdt. Ezutan forgassa el a
A szar tartos fej hatlapt szarat az 6ramutatd jarasaval
beszorulasa ellentétes iranyba, amig hallhaté hang nem
hallatszik a szerszambdl, és razza meg a szar
eltavolitasahoz.

Vil.Alkatrész lista

A szerszam kiselejtezéskor kovesse a hulladék elhelyezésre vonatkozo
helyi eléirasokat.

Cikkszam Megnevezés
5001578 Pofak, F6 rugo, 3x Multi vég

ADAPTOR NITURI PENTRU MASINA DE
INSURUBAT : RP150 MULTI™
Manual tehnic - traducere a originalului

Acest adaptor pentru nituri este echipat cu duza Rapid Multi™,

Cititi cu atentie manualul de utilizare inainte de folosire. ij
permitandu-va sa fixati nituri @3,2 mm - @4 mm - @4,8 mm cu
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un singur cap de nituire.
. Cerinte masina de insurubat
. Masina de insurubat trebuie sa fie echipata cu comutator

de ajustare a cuplului pentru biti sau burghiu, cu buton de

setare a fortei cuplului si sa fie alimentata de un acumulator. Cuplul
este setat de "gulerul” aflat chiar sub mandrina (Figura 2.F). Cu cat
cuplul este mai mare cu atét forta de ingurubare este mai mare.
Nota: In unele cazuri, valoarea in Nm este inlocuitd cu numere de
setare (de ex., 1 1a5 - unde 1 este valoarea cuplului minim si 5 maxi-
mul).

Putere minima necesara acumulatorului masinii de insurubat:

= Pentru nituri din aluminiu, otel si cupru: 12V

= Pentru nituri din otel inoxidabil: 14,4V

Masina de insurubat (NU TREBUIE si fie setata in modul gaurire
si nici in modul percutie) (Figura 2.G)

Incepeti intotdeauna cu viteza minima (RPM)

Pentru aceasta, setati butonul cu 2 setéri in pozitia 1 (cand este
cazul) care este cea mai mica viteza (Figura 2.H). Apoi, trageti usor
de tragaci si cresteti treptat pana cand functioneaza bine.

. Caracteristici

. Zonele de prindere B. Tubul frontal

. Inel de blocare

. Orificiul de inspectie tubul pistonului

. Capul piesei F. Guler de reglare a cuplului

. Butonul selector mod lucru H. Buton reglare viteza

. Masuri de siguranta

. Purtati intotdeauna echipament de protectie adecvat, in special

ochelari de protectie aprobati ANSI si manusi groase de lucru
(acoperite cu cauciuc).

Va recomandam sa utilizati numai nituri originale Rapid. Pentru a
alege cea mai buna dimensiune in functie de grosimea materialului
dvs., va rugam sa consultati specificatile de pe ambalajul niturilor.
Piesa de prelucrat TREBUIE s fie fixata pentru a evita posibile
vatamari. Obiectele neasigurate se pot roti cu masina de insurubat.

. Instructiuni de utilizare
. Asigurati-va c& tot ansamblul este bine strans inainte de utilizare

si aveti grija ca acest lucru sa ramana asa cum este, VERIFICAND
PERMANENT.

TREBUIE SA TINETI adaptorul ferm de zonele de prindere cu
manusi groase atunci cand il utilizati. Adaptorul pentru nituri nu
trebuie s& se roteasca. R

Actionati adaptorul de nituri INAPOI (in sens invers acelor de
ceasornic) pana cand veti auzi un sunet care vine de la adaptor.
Confirmati prin orificiul de inspectie de pe tubul frontal ca tubul
pistonului din interior este la pozitia sa maximé inainte (Figura 3).
Introduceti nitul in mandrina si asigurati-va ca nu exista spatiu intre
nasul mandrinei si flansa nitului (Figura 4)

. Trageti usor tragaciul in directia INAINTE (in sensul acelor de ce-

asornic) astfel incat mandrina s& prinda usor nitul, pentru a preveni
caderea acestuia (Figura 5).

Aliniati adaptorul pentru nituri cu gaura de prindere cat mai bine si
introduceti capul nitului in ea.

Trageti usor tragaciul in directia TNAINTE pana cand nitul este scos
din mandrina. Cand auziti ca nitul este fixat, continuati sa trageti
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declansatorul timp de cateva secunde, pentru a va asigura ca
mandrina se desprinde corect.

8. Actionati masina de insurubat INAPOI pentru a elibera din mandrin
tija nitului. In functie de gradul de lubrifiere al pieselor din capul
mandrinei, tija nitului poate cadea sau nu singura.

V. intretinere

1. Curatati componentele tubului pistonului si lubrifiati din nou partile
acestuia, cel putin o data pe an.

VI. Depanare

Problema | Cauze posibile Solutii

Tija unui nit folosit nu poate cadea din
lubrifiant chiar daca este eliberata corect.

Lubrifierea ansam- . . o e
blului Cu tubul pistonului in pozitie complet inainte,
introduceti nitul de mai multe ori pentru a
curata grasimea sau a debloca/curita félcile.
Slabirea capului Strangeti nasul mandrinei cu cheia inclusa
mandrinei sau o altd cheie echivalenta.

Strangeti mai intai tubul frontal si apoi

Slabirea tubului N T T «
strangeti inelul de blocare cu cheia inclusa

frontal x - . x
Blocarea sau o altd cheie echivalenta.
mar;drme| Mandrina uzata este | incercati sa nu introduceti tot nitul in capul
uzate

slabita, dar nu este | adaptorului, lasand un spatiu de 1/16-1/8
suficient de expusa | "(1-8mm) intre nit si adaptor pentru a lasa
pentru a o putea mandrina mai libera atunci cand actionati
apuca cu mainile. inainte.

Strangeti din nou nasul adaptorului, tubul
frontal si inelul de blocare. Apoi, rasuciti tija

Blocarea persis- hexagonala in sens invers acelor de ceaso-

tenta mic pana cand auziti un sunet care vine de
la instrument si agitati pentru a indepérta
tija nitului.

Vll.Lista de piese de schimb
Respectati reglementérile locale atunci cand aruncati masina.

Art. No Descriere

5001578 Gheare, Arc principal, 3x Duze multiple

YHUBEPCAJTHA HUTAYKA-NIPUCTABKA @
3A BUHTOBEPT : RP150 MULTI™
MHCTPYKLIMK 3a eKcnioaTalma - NPeBog, OT OpUriHana

3a ynoTpeba.

Taau HWUTauKa e obopyaBaHa ¢ HawmA yHrKaneH Multi™

HaKparHWK, KOMTO NO3BOsABa paboTa C MoMn HUTOBE C pa3Mepu

@83,2 mm - @4 mm - @4,8 mm 6e3 aa e HeobxoaMma cMaHa C

ApYr HaKparHWK.

l. U3KncKBaHUA 3a 3apBUKBALLUA UHCTPYMEHT

1. WMHcTpymeHTHT TpAbBa Aa e cHabaeH ¢ perynuMpyema HacTporKa
Ha BbPTALLMA MOMEHT. AkymynaTopHa OTBEpPTKa Ui BUHTOBEPT,
KOWTO BM NO3BOJIABA [a M3BMpaTe Mem/Iy HAKOMKO NO3WULIMK Ha

Mpeau ynotpeba npoyeTeTe BHUMATENHO PbKOBOACTBOTO ij
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BbPTALLMA MOMEHT. BLPTALMAT MOMEHT Ce HacTpoiBa Ype3
3aBbpTaHe Ha CKanata 3a perynupaqe Ha BbpTALLMA MOMEHT, 3a,
natpoHHuKa (Purypa 2.F). KonkoTo no-eucoka e crenexTa Ha
BbpPTALLKMA MOMEHT, TONKOBa NO-ronaMa € npunaraHara cuna ot
MHCTPpYMEHTa.

Babenemra: B Hakou cnyyam crorHocTta B Nm (HioToH MeTpa) e
3ameHeHa C HoMepa 3a HacTpoiika (Hanp. ot 1 o 5), Kbaeto 1 e
MWHUManHaTa CTOMHOCT Ha BbPTALLMA MOMEHT, a 5 - MaKcumanHara.
MUsuncKyema MMHMManHa MOLHOCT Ha 6aTepuATa npu ynotpeba
C aKyMy/aTopeH MHCTPYMEHT:

= 3a allyMMHMeBM, CTOMaHEeHW U MeaHu rnon Hutose: 12V

= 3a non H1TOBE OT Hepbkaaema cTomaHa: 14.4V

3apeukealy pexum (OA HE CE usbrpa npo6useH Wiv yoapeH
pemum) (Purypa 2.G)

BuHaru 3anousaiiTe ¢ Bb3MOHHO Hal-HUCKaTa ckopocT (RPM)
3a fa HanpaeuTe ToBa, NOCTaBeTe ByTOHA C 2 HACTPOMKM

B nonokeHue 1 (KoraTo e HalM4YHO), KOETO € Hak-HUCKaTa

cropocT (Purypa 2.H). Crnep ToBa NnasHO HATUCHETE CyChbKa U
NOCTENEHHO yBenMyaBaiTe, oKaTo 3apaboTty gobpe.
XapaKTep1cTUKH

3oHu 3a 3axear B. MNpeaHa Tpbba

. 3akntoysall, NpbCTEH

MHcnekumoHeH otBop / YoapHWK
HakpaiHuk
Ckrana 3a HaCTpoWKa Ha BbPTALLMA MOMEHT

. Hactpoiika pexumm Mpobrser/Bbpraly,

Perynatop Ha ckopocTTa

. UHcTpyKumMmn 3a 6e3onacHocT

BuHarn HoceTe noaxopALLM NpeanasHU CpeacTBa, ocobeHo
ouuna, ceptduumpanm no ANSI ctaHoapT , Kakto 1 aebenu
paboTHU pbrasuu (C ryMeHO NoKpUTHE).

MpenopwyBame Aa M3nonasare camMo HUTOBE, NpeaiaraHn ot Rapid.
3a pa nsbepete Hal-[06pUA pasmep criopeq, AebenvHara Ha BallmaA
paboTeH MaTepu1ast, MO BUKTE YKa3aHWATA Ha OMNaKoBKaTa Ha HWTa.
Pa6otHuat getaiin TPABBA OA BbE o6esonaceH, 3a aa ce
n3berHe eBeHTyanHo HapaHaeaHe. Henoacwrypenure npegmetv
Morar fia Ce 3aBbpPTAT 3aeHO CbC 3a[IBUKBALLIMA MHCTPYMEHT.

. UIHCTPYKLMK No Bpeme Ha paboTa

BuHaru npeapm ynotpeba ce yBepere, ye Bcuuko e [JIOBPE
3ATEMHATO v BHMMaBaiTe aa octaHe Taka, kato TPOBEPABATE
PEOBHO.

TPABBA OA ObPHUTE 3apaBo HWUTauKata Ypes 30HMTE 3a
3axear ¢ Aebenn pbkasvum. Hutaukara He TpAbBa fa ce BbPTU.
3apeiicTBalTe 3aBUKBALLIMA MHCTPYMEHTA C MOCOKA Ha BbpTEHE
HA3AL, (06patHo Ha 4aCOBHUKOBATA CTPENKa), AOKATO He UyeTe
cneuvdmyeH 3ByK OT HUTauKaTa. [orneaHeTe Npes MHCMEKLMOHKUS
OTBOP Ha NpeaHarta Tpbba v ce yBepeTe, Ye yOAapHUKET € B
MaKCHUMAJTHOTO CH nonomenue Hanpes (Purypa 3).

MocraBeTe cTHOMOTO Ha HMTA B OTBOPA Ha HaKparHWKa U ce
YBEPETE, Ye HAMA HUKAKBO Pa3CTOSHWUE Me/y HaKkparHUKa 1
rnasata Ha Huta (Purypa 4).

HatucHete nexo cnycbra B nocoka HANPEQ, (no nocoka Ha
4aCOBHWKOBATA CTPENKa), 3a 1a MOe CTBOMOTO Aa 6bae 3axBaHaTto
OT HUTaYKaTa C Len Aa ce NpefoTepaTti uanagareto My (Purypa 5).
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6. lNMoppaBHeTe HATaYKaTa c NPOBUTMA OTBOP Bb3MOMKHO Hal-406pe U
rocTaBeTe TANOTO Ha HWUTA B HEro.

7. 3apemicTaiTe MHCTpymeHTa B nocoka HAMPE[, nokato
CTLOIOTO Ce OTKLCHE OT HWTa. HoraTo YyeTe, Ye HATEHT e dUKCHpaH,
NPOABLIIKETE Aa HATUCKATE CMyCbKa OLLLE HAKOMIKO CERYHAM, 3a Aa
CTe CUIypHHU, 4e CTHOIIOTO Ce € OTKLCHAIO HarbITHO.

8. 3apeicTBanTe nHCTpyMeHTa B nocoka HA3A/, 3a aa ocso6oaute
1 U3BaAMTE OCTaTBYHOTO CTLO/10 Ha HWTa. B 3aBMcumMocT ot
CTeneHTa Ha CMa3BaHe Ha YetoCTUTE Ha MHCTPYMEHTa, CTLO/10TO
MOe [ia U3nagHe 1 camo.

V. MopapbHKa

1. lMNoumcTBakTe KOMMOHEHTUTE Ha yOapHUKa M CMa3BaTe YacTuTe My
MOHE BEAHBHK MOAMLLHO.

VI. OTcTpaHABaHe Ha HEM3NPaBHOCTH
Mpo6nem | Bb3amomHM NpuymnHK | Peluerua
OcTaTb4HOTO CTHO/O Ha HWATA MOME Aa
He M3naaa camo Mnopaam HaIMYMeTo Ha
noBeye CMasKka, [0PH aKo € MPaBUIHO
MpownssoacTeeHa
cmaska oco6ogeH. C yaapH1Ka B MbIHO NpegHo
nonomxexHue, EkapaﬁTe HUTa HAKONMKO
MbTH, 3a fja U3YUCTUTE CMa3KaTa nnn
npoayxanTe/NoYMCTeTe YENoCTUTE.
PaaxnabeH 3arerHeTe HakpanHWKa C BRIFOYEHUA
HaKpanHUK raeyeH KoY UK CbOTBETHUA EKBUBASIEHT.
Mbpeo 3aterHeTe NpegHarta Tpb6a, a
PaaxnaGeHa npegHa | crieq ToBa 1 3aKMto4BaLLMA MPBCTEH C
Tprba BR/TFOYEHMA raeyeH KoY UK CbOTBETHUA
Bnokak
EKBUBAJIEHT.
Ha
OcTarbyHoTO .
OCTaTBHHO OnuTaiiTe Ce Aa NO3ULMOHMPATE HUTA
CTL6510 cTbb10 e cBO6GOAHO,

BCTPaHM OT HaKpanHWKa, OCTaBANKM
1-3 MM pascTosHWe Mexay HUTa 1
MHCTPYMEHTa, 3a a OCTaBUTe CTLESIOTO
MO-OTKPHTO, KOraTo Ce BbpHE Harnpes,

HO He ce nogasa
[0CTaTbyYHO, 3a Aa
6bae 13BaaeHo ¢
pbKa.

3aterHeTe OTHOBO HaKpalHU1Ka, NpegHaTa
Tpwba K 3aKNoYBaLLMA NPBLCTEH.

Crien ToBa 3aBbpTeTe 3a/BMHKBALLNA
LIECTOCTEHEH Basl 06paTHO Ha
YaCOBHWKOBATa CTPEIKa, [IOKATO He uyeTe
crieumuyeH 3ByK OT UHCTPYMEHTa, 1
Torasa pasKnareTe, 3a a OTCTpaHuTe
0CTaTBLYHOTO CTHONO.

YnopwT 6rokax

VII.CnrUcBK ¢ pe3epBHU YacTH
Korato N3XBBPIATE MHCTPYMEHTA, cne,u.BaHTe MeCTHuUTe pa3nope,u,614 .

ApT. Kop, OnucaHne

5001578 Yentocu, OcHoBHa npyuHa, 3x HakpaiHuk Multi
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